ECLIPSE 705

Software V3.x

- Montage- und Bedienungsanleitung

GWR
(Guided Wave Radar)

Fiillstandmessumformer

w

Magnetrol®



AUSPACKEN

Packen Sie das Geréat vorsichtig aus. Achten Sie darauf,
dass kein Teil in der Schaumstoffverpackung zurlckbleibt.
Uberpriifen Sie alle Teile auf Beschadigungen. Melden Sie
samtliche verborgenen Mangel innerhalb von 24 Stunden
der Spedition. Vergleichen Sie den Inhalt der Verpackung
bzw. der Kisten mit dem Packschein, und teilen Sie mogli-
che Abweichungen Magnetrol mit. Uberprifen Sie, ob die
Modellnummer auf dem Typenschild mit dem Packschein
und der Bestellung uUbereinstimmt. Uberprifen Sie die
Seriennummer, und notieren Sie sie fir die spatere
Bestellung von Ersatzteilen. Um Eindringen von
Feuchtigkeit und Schmutz zu verhindern sollten die
Gehé&usedeckel immer fest verschlossen bleiben. Bitte ach-
ten Sie ebenfalls darauf das die Transportkappen der
Kabeleingdnge bis zur Installation von Kabelver-
schraubungen fest verschlossen bleiben.

Die Gerate entsprechen folgenden

Vorschriften:

1. EMV-Richtlinie: 2014/30/EU. Die
e Gerate wurden geméaB EN 61326

Uberprift: 1997 + A1 + A2.

2. Richtlinie 2014/34/EU fur Gerate und Schutzsysteme zur
bestimmungsgeméaBen Verwendung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen. EG-Prifbescheinigung Nr.
KEMA99ATEX0518X (eigensichere Geréate) oder BKI 12
ATEX 0017 (druckfest gekapselte Geréate) oder
KEMA99ATEX5014 (nicht funkende Gerate).

3. Richtlinie 2014/68/EU (Druckgeraterichtlinie).
Sicherheitszubehér gemaB Kategorie 1V Modul H1.

~—— Messumformertypenschild:
— Teilenummer
— Messumformer
— Seriennummer
— Temperatur/Druck
— Zulassungsdaten

2 ‘74_ Sondentypenschild:

- Teilenummer
— Seriennummer

ANMERKUNG ZUM BETRIEB IN EIGENSICHEREN BEREICHEN GEMASS ATEX:

Das Gehduse der GWR-Fullstandmessumformer-Modelle Eclipse 705-5xxx-x1x und 705-5xxx-x7x und/oder der
Sondenmodelle Eclipse 7xx-xxx-xxx ist aus Aluminium gefertigt. Wird es in einem Bereich montiert, in dem der Einsatz von
Geraten der Kategorie 1G vorgeschrieben ist, muss es so installiert werden, dass selbst bei seltenen Vorféllen Ziindquellen

aufgrund von Schlag- und Reibfunken ausgeschlossen sind.

Bei Anwendungen in explosiven Atmosphéren aufgrund von brennbarem Staub, Gasen, Dampfen oder Nebeln und fir die
Gerate der Kategorie 1G oder 1D vorgeschrieben sind, muss die elektrostatische Aufladung der nicht-metallischen Teile der
Sondenmodelle Eclipse 7M5-xxx-xxx, 7M7-xxx-xxx und 7xF-xxx-xxx vermieden werden.
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ACHTUNG:

Um Beschéadigungen wéhrend des Transports zu vermeiden, werden die groBen Koaxialsonden Eclipse® 7MD/7ML mit drei
Transportschrauben verschickt, die die Innenantenne sichern. Diese drei Schrauben mussen vor der Installation entfernt wer-
den. Sie befinden sich neben dem Prozessanschluss. Ein spezieller Aufkleber weist nochmals darauf hin, dass die Schrauben
entfernt werden miissen.

Um Eindringen von Feuchtigkeit und Schmutz zu verhindern sollten die Geh&usedeckel immer fest verschlossen bleiben. Bitte
achten Sie ebenfalls auf fest sitzende Blindstopfen und oder Kabelverschraubungen.

Das Gerat ist werkseitig vorkalibriert, sofern Prozessdaten vorlagen. Elektronik und Sonde sollten daher immer identische

Seriennummern aufweisen.

Bitte achten Sie darauf das die Seriennummern der Elektronik sowie der Sonde identisch sind.

GWR-Koaxialsonden
(7MD - 7MR - 7MS - 7MT)

I.I GroBe: 38 mm
[T oder einstell-
B T I barer
| | ‘ Schliissel

Unwichtig
min. 25 mm vom + \

Behélterboden

Dem Anwender wird empfohlen, pro 3 m Lange
einen Trager anzubringen. (Erforderlich fiir
Installationen gemaB WHG § 19.)

Uberfiillsicher und iiberfiillgeschiitzt

Die Eclipse-GWR-Koaxialsonden der Modelle 7MD/7ML,
7MR/7MM und 7MT/7MN sind als Uberfiillsicher und Gber-
fullgeschitzt zertifiziert.

Uberfiillsicher bedeutet, dass das Gerat bis zum
Prozessanschluss messen kann.

Uberfiillgeschiitzt (gemaB WHG oder VLAREM) bedeu-
tet, dass das Gerét fir zuverlassigen Betrieb zertifiziert ist,
wenn der Messumformer als Uberfullungsalarm eingesetzt
wird. Voraussetzung ist jedoch, dass die Installation so
angelegt ist, dass eine Uberflillung des Behélters bzw. des
BezugsgefaBes nicht mdglich ist.

Das Modell Eclipse 7MQ/7MS ist an der Oberseite mit einer
Ubergangszone ausgestattet (Zone, in der das Gerat nicht
genau misst). Der maximale Fullstand darf nicht héher sein
als 25 bis 200 mm (je nach Epsilonwert — siehe
Sondenspezifikationen) unterhalb des Prozessanschlusses.
Unter Umsténden ist ein zuséatzlicher Stutzen bzw. ein
zusatzliches Stutzen-Distanzstlck dienlich.

Hinweis: Bei Einsatz der Sonde 7MQ oder 7MS miissen
Messumformer und Sonde als passender Satz installiert
werden.

GWR-Koaxialsonden: Spiilanschluss m———
(7ML - 7MM - 7MN)

1/4" NPT-
Spulanschluss
mit Stopfen

mit Stopfen

GréBe: 38 mm
oder

einstellbarer
Schliissel

Unwichtig
-

min. 25 mm vom +
Behilterboden
A

Dem Anwender wird empfohlen, pro 3 m Lénge
einen Tréager anzubringen. (Erforderlich fiir
Installationen geman WHG § 19.)

Hinweis: Der Spulanschluss ermdglicht das Spullen der
Innenseite der Koaxialsonde, ohne dass sie auseinander-
genommen werden muss. Stellen Sie nochmals sicher,
dass eine geeignete Reinigungsflissigkeit bzw. ein geeig-
netes Gas verwendet wird, um unerwlinschte chemische
Reaktionen zu vermeiden.

Metallische (oder leitende) Stérobjekte in Behéltern
Metallische Storobjekte haben keinen Einfluss auf die
Messleistung von GWR-Koaxialsonden.

Turbulenzen

Dem Anwender wird empfohlen, pro 3 m Lange
Montagetrager anzubringen; sie haben keinen Einfluss auf
die Messleistung von GWR-Koaxialsonden.

Tauchrohre/BezugsgefaBe

GWR-Koaxialsonden eignen sich ideal fir den Einsatz in
Tauchrohren oder BezugsgeféaBen. Dabei muss kein
Mindestfreiraum bericksichtigt werden.

Kiirzen der Sondenlange

GWR-Koaxialsonden kénnen vor Ort ganz einfach gekirzt
werden, wenn das entsprechende Verfahren genau einge-
halten wird. Dieses Verfahren kann ab Werk getrennt erfragt
werden.

Spiilanschluss
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GWR-Doppelstabsonde (7MB) / GWR-
Doppelseilsonde (7M5 - 7M7)

Montagehinweise fiir 7MB-Sonden
Stutzen muss mindestens DN 80 (3") lichte Weite haben.

min. 25 mm von
Metallgegen-
stinden

\ | 7
GroBe:
47 mm oder
einstellbarer
| | — Schliissel

min. 25 mm vom + E:B
A

Behilterboden
! (@éé

Fiir Doppelstabsonden halboffene
Trager verwenden.

Uberfiillsicher und iiberfiillgeschiitzt

Eclipse GWR-Doppelstabsonden arbeiten mit Software,
sodass Fullstandmessungen in der Ubergangszone im
oberen Teil der GWR-Sonde ignoriert werden. Der max.
Fullstand liegt bei mindestens 150 mm unterhalb des
Prozessanschlusses. Unter Umsténden ist ein zusétzlicher
Stutzen bzw. ein zuséatzliches Stutzen-Distanzstiick zum
Anheben der Sonde dienlich. Doppelstabsonden sind tber-
fullgeschtzt, jedoch im Einsatz nicht Gberfullsicher.

Bei Eclipse GWR-Doppelseilsonden, die in Medien mit nied-
rigem Epsilonwert eingesetzt werden (Kohlenwasserstoffe,
Pulver), muss je nach Sondenldnge eventuell eine
Blockierdistanz (Zone, in der das Geréat nicht misst) von 300
bis 500 mm eingestellt werden. Je langer die Sonde, desto
langer muss die Blockierdistanz sein. Eclipse GWR-
Doppelseilsonden sind nicht als Uberfiullgeschiitzt zertifiziert
und im Einsatz nicht uberfullsicher.

Metallische (oder leitende) Stérobjekte in Behdltern

AuBermittige Stabsonde

oder

Gegenstande im Abstand von 25 mm oder darunter wie
etwa Rohre, Tragebalken, Metallleitern usw. kénnen
Fehlmessungen verursachen.

Montagehinweise fir 7M5/7M7-Sonden

Bei Stutzen < DN 80 (3") lichte Weite muss der Boden des
inaktiven Sondenabschnitts mit dem Boden des Stutzens
abschlieBen oder bis in den Behalter reichen.

Fur n--p;. Iseilsonde:
min. 25 mm von

“—>

Turbulenzen

7MB: Dem Anwender wird empfohlen, pro 3 m Lé&nge
Trager anzubringen; sie haben keinen Einfluss auf die
Messleistung von 7MB GWR-Sonden. Verwenden Sie den
shicht mittigen“ Stab zur Befestigung der Trager (siehe
obenstehende Zeichnungen).

7M5/7M7: Es wird empfohlen, die Sonde zu sichern, falls
starke Turbulenzen auftreten. Um die Sonde zu befestigen,
stehen optionale Gewichte zur Verfligung. Kontakt mit der
metallischen Behélterwand sollte ebenfalls vermieden wer-
den. Die 7M7-Sonde (Flissigkeiten) kann am Boden des
Behélters angebracht werden — es wird jedoch nicht emp-
fohlen, die 7M5-Sonde (Feststoffe) am Boden des
Behalters anzubringen.

Tauchrohre/BezugsgefaBe

Um einen guten Betrieb zu gewahrleisten, sind Stutzen,
Tauchrohre oder Bypass-BezugsgefdBe von mindestens
3"/DN 80 erforderlich. Doppelstab- bzw. Doppelseilsonden
sollten einen Abstand von mindestens 25 mm zur
Metallbehélterwand haben. Die Sonden 7M5/7M7 haben
einen inaktiven Abschnitt von 76 mm. Bei Stutzen
< 3"/DN 80 lichte Weite muss dieser Abschnitt mit dem
Boden des Stutzens abschlieBen oder bis in den Behalter
reichen.

ACHTUNG:

Doppelstab- bzw. Doppelseilsonden missen in einem
Metallbehélter, Tauchrohr oder Bypass-BezugsgefaB instal-
liert werden, damit die EG-Vorschriften fiir elektromagneti-
sche Vertraglichkeit (EN 61326: 1997 + A1 + A2) erflillt wer-
den.



MONTAGE

GWR-Doppelstabsonde (7MB) / GWR-Doppelseilsonde (715 - 7/V17 ) e —

Kiirzen der Sondenléange

7MB-Sonden sind vor Ort problemlos kiirzbar. Achten Sie darauf, dass fir eine korrekte Ausrichtung der Bodenabstandhalter
wieder angebracht wird und die Einstellungen fir Sondenldnge bzw. 4-20 mA im Menu angepasst werden.

Doppelseilsonden kénnen mit dem nachfolgenden Verfahren vor Ort problemlos gekiirzt werden. Achten Sie darauf, dass die
Einstellungen fir Sondenldnge bzw. 4-20 mA im Menu angepasst werden.

7M7/7M5-Sonde vor Ort kiirzbar.

a. Anker/Abspanngewicht (1) uber beiden
Schraubnippeln (2) hochziehen.

b.Die beiden Sicherungsschrauben Nr.
10-32 (3) an beiden Schraubnippeln
mit einem 2,5-mm-Inbusschliissel
I6sen und die Schraubnippel von der
Sonde ziehen.

c. Das TFE-Abspanngewicht von der
Sonde ziehen.

d.Kabel (4) auf die erforderliche Lénge
kirzen.

e.Rippe zwischen den beiden Kabeln um
90 mm kurzen.

f. Beide Kabel um 16 mm abisolieren.

g. TFE-Abspanngewicht wieder auf die
Sonde schieben.

h.Neue Sondenlédnge (cm) im
Messumformer eingeben (siehe Seite
12, Punkt 9).

GWR-BezugsgefiBsonde (7MG)

] p=

| \

\

Fiir Bezugsgefan/ ‘

Tauchrohr: = L |
2": Stabsonde @ \

13 mm Entliftungs=
/Bffnungen [ T

Entliftung

Bodenabstandhalter

UL
— | S
\_7 L

BezugsgefaB/Tragrahmenbehélter

oder Tauchrohr, von Anwender oder
Magnetrol bereitgestelit.

Uberfiillsicherung

Alle 7MG GWR-Sonden sind iberfiillsicher. Uberfiillsicher
bedeutet, dass die Impedanzanpassung des Wellenleiters
(Sonde) von der Elektronik bis zum Boden der GWR-Sonde
ausgerichtet wird. Dies ermdglicht dem Eclipse 705 die
Messung bis zum Prozessflansch, ohne Totzonen an der
Spitze der GWR-Sonde.

13mm @

Bodenabstandhalter

Hinweis: Die  Sonde kann im
Behélterboden (ber die Schlaufe oder die
13-mm-Bohrungen im TFE-Anker auch
abgespannt werden.

7M7-GWR-Sonden: Die Kabelspannung
sollte dabei 89 N nicht Gberschreiten.
7M5-GWR-Sonden: Die Zugkraft sollte
dabei 1360 kg nicht tberschreiten.

Fir BezugsgefaB/Tauchrohr:
3": Rohrleitung @ 19 mm
4": Rohrleitung @ 25 mm

Metallische (oder leitende) Storobjekte in Behdéltern

Metallische Stérobjekte haben keinen Einfluss auf die
Messleistung von GWR-BezugsgefaBsonden.

Tauchrohre/BezugsgefiaBe

Die GWR-BezugsgeféBsonde ist eine GWR-Stabsonde, die
in einem vorhandenen oder neuen BezugsgefaB,
Tragrahmenbehélter oder genormten Tauchrohr eingesetzt
wird, um dieselbe Signalweiterleitung wie eine GWR-
Koaxialsonde zu erzeugen. GWR-BezugsgefaBsonden sind
fur RohrgréBen mit einem Durchmesser von 2", 3" oder 4"
geeignet. Sie verfligen Uber eine Vorrichtung zur
Impedanzanpassung, die genauso fungiert wie die charak-
teristische Impedanz einer GWR-Standard-Koaxialsonde.

Kiirzen der Sondenléange

GWR-BezugsgefaBsonden kdénnen vor Ort problemlos
geklrzt werden. Achten Sie darauf, dass der
Bodenabstandhalter wieder angebracht und die neue
Sondenldnge im Menu des Messumformers angepasst
wird.
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GWR-Stabsonden (7MF - 7MH - 7MJ) / GWR-Seilsonden (7M1 - 7M2)

GroBe: 38 mm
oder einstell-

barer
Schiliissel

Hochalarm-Abschaltung und Uberfiillsicherung

Fur diese GWR-Stabsonden sind in Bezug auf Hochalarm-
Abschaltung/Uberfillsicherung spezielle Hinweise zu
beachten. Stellen Sie fir eine zuverldssige Messung
sicher, dass die GWR-Sonde so installiert ist, dass der
héchste Messwert mindestens 120 bis 910 mm
(Blockierdistanz abh&ngig von Anwendung) unterhalb des
Prozessanschlusses liegt. Weitere Informationen auf
Anfrage.

Metallische (oder leitende) Stérobjekte in Behdltern

In der Nahe der Sonde befindliche Objekte kénnen
Fehlmessungen verursachen.

Abstand zur Sonde Akzeptable Stérobjekte

<150 mm GleichmaBige, glatte, parallele,
leitfahige Oberflachen (z.B.
Behalterwand aus Metall); Sonde darf
Behalterwand nicht beriihren

> 150 mm < 1"/DN 25 Rohre, Balken oder
Leitern/Leitersprossen

> 300 mm < 3"/DN 80 Rohre, Balken und
Betonwéande

> 450 mm Alle Ubrigen Stérobjekte

Turbulenzen

In turbulenten Medien sollte das Sondenende fixiert wer-
den, wenn der Versatz mehr als 75 mm bei einer 3 m langen
Sonde betragt. Bei auftretenden Turbulenzen sollten optio-
nale Bodenabstandhalter aus TFE (fiir 7MF) oder PEEK (fiir
7MJ) verwendet werden, um die Sonde zu fixieren. Es wird
empfohlen, die Sonde (7M1/7M2) zu sichern, falls starke
Turbulenzen auftreten (siehe Abbildung oben rechts). Um
die Sonde zu befestigen, stehen optionale Gewichte zur
Verfligung. Die Sonde 7M1 (Flussigkeiten) kann am Boden
des Behalters angebracht werden — es wird jedoch nicht
empfohlen, die Sonde 7M2 (Feststoffe) am Boden des
Behélters anzubringen. Kontakt mit der metallischen
Behalterwand sollte ebenfalls vermieden werden.

GroBe: 38 mm
oder einstell-
barer

Schliissel

Tauchrohre/BezugsgefiaBe

Durch ein Tauchrohr bzw. Bypass-BezugsgefaB von max.
6"/DN 150 oder bei einer Metallbehélterwand im Abstand
von 150 mm zur Sonde kann das Gerét prazise in Medien
mit einem Epsilonwert ab €, 1,9 messen.

Die Leistung wird durch Stutzen nicht eingeschrankt, wenn
folgendes sichergestellt ist:

1. Stutzen muss mindestens 50 mm lichte Weite haben.

2. Stutzenweite (A) sollte immer = Stutzenlédnge (B) sein.
Ist dies nicht der Fall, wird dringend die Einstellung von
BLOCKIERDISTANZ und/oder EMPFINDLICHKEIT
empfohlen.

Reduzierstutzen
diirfen nicht verwendet
werden

Korrekte Montage

ACHTUNG:

Stab- bzw. Seilsonden mussen in einem Metallbehalter,
Tauchrohr oder Bypass-BezugsgefaB3 installiert werden,
damit die EG-Vorschriften fir elektromagnetische
Vertraglichkeit (EN 61326: 1997 + A1 + A2) erflllt werden.
Bei Einsatz in einem nicht-metallischen Behélter muss fir

eine optimale Leistung die Montage Uber Metallflansch
erfolgen.
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GWR-Stabsonden (7MF - 7MH - 7MJ) / GW R-S eils 0Nl

Kiirzen der Sondenlange

Stab- bzw. Seilsonden kénnen vor Ort problemlos gekirzt werden. Achten Sie darauf, dass die Einstellungen fur Sondenlange
bzw. 4-20mA im MenUl angepasst werden und der Bodenabstandhalter bei Bedarf wieder angebracht wird.

Seilsonden kénnen mit dem nachfolgenden Verfahren vor Ort problemlos gekiirzt werden. Achten Sie darauf, dass die
Einstellungen fir Sondenlénge bzw. 4-20 mA im Menl angepasst werden.

7M1/7M2-Sonde ist vor Ort kiirzbar.

a. TFE-Anker/Abspanngewicht (1) tGber
Schraubnippel (2) hochziehen.

b.Die beiden Sicherungsschrauben Nr.
10-32 (3) mit einem 2,5-mm-
Inbusschlissel 16sen und
Schraubnippel entfernen.

c. Sonde auf gewlinschte Lénge kirzen
(4).

d. Schraubnippel (2) wieder montieren
und Sicherungsschrauben festzie-
hen.

e.Neue Sondenlange (cm) im
Messumformer eingeben (siehe
Seite 12, Punkt 9).

GWR-Sonde oben/unten
(7EK)

11/2" oder 2"
Flanschanschluss

11/2" oder 2"
EinschweiBmuffen
- oder NPT-
Anschluss

Hinweis: Die Sonde kann im
Behalterboden Uber die Schlaufe oder die
13-mm-Bohrungen im TFE-Anker auch
abgespannt werden.

7M1 GWR-Sonden: Die Kabelspannung
sollte dabei 89 N nicht Uberschreiten.
7M2 GWR-Sonden: Die Zugkraft sollte
dabei 1360 kg nicht Uberschreiten.

Uberfiillsicher und {iberfiillgeschiitzt

Die Eclipse 7EK GWR-Sonden sind als uberflllsicher und
Uberflllgeschitzt zertifiziert.

Uberfiillsicher bedeutet, dass das Gerdt bis zum
Prozessanschluss messen kann. Gerate mit nicht Gberfull-
sicheren Sonden arbeiten mit Software, sodass
Fullstandmessungen in der Blockierdistanz oder
Ubergangszone ignoriert werden. Steigt der Fullstand in
dieser Zone zu hoch an, kdnnte das Gerét das Ende der
Sondenreflexion als echten Flllstand ansehen und einen
leeren Behélter fiir einen Uberfillten Behalter halten.

Uberfiillgeschiitzt (gem&B WHG oder VLAREM) bedeu-
tet, dass das Gerét fir zuverlassigen Betrieb zertifiziert ist,
wenn der Messumformer als Uberfiillungsalarm eingesetzt
wird. Voraussetzung ist jedoch, dass die Installation so
angelegt ist, dass eine Uberfillung des Behélters bzw. des
BezugsgefaBes nicht méglich ist.

Die Sonde 7EK dient als Austausch fir
Verdréangermessumfomer mit oben/unten Anschluss, ohne
dass die vorhandenen Prozessanschliisse modifiziert wer-
den missen. Das Gerat misst entlang der gesamten
Sondenlange und zeigt von 20,5 mA uber dem héchsten
messbaren Punkt bis 3,8 mA unter dem niedrigsten
messbaren Punkt an.
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Messumformer

Getrennt

Max. um 270° drehbar

Um 360° drehbar: Position fur
optimale Montage und
Bedienung

] GroBe: 38 mm oder einstellbare = =
Schlissel e
) ———— Empfohlener Drehmoment 60 Nm :

Transportschutz entfernen <<====2257schutz entfernen

VORSICHT: Hochfrequenz-Goldkontaktstecker (a) und zugehdrige
Buchse (b) nicht beschéadigen oder verschmutzen! Wenn nétig,
vorsichtig mit Isopropylalkohol und Wattestabchen reinigen.

Isolierung

Max. +150°C
Max. +100°C fiir Ex d-Gerate

< Bei Hochtemperatur- 5
anwendungen darf die

Hochfrequenzverbindung nicht
thermisch isoliert werden! ﬁ

| —

FALSCH RICHTIG



ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

VORSICHT: Vor dem Anschluss die Versorgungsspannung ausschalten.

Positive Versorgung an (+)-Klemme
Stromschleifen- Negative Versorgung an (-)-Klemme
Testkontakt (nur HART®

Version)

Kabelabschirmung auf griin gekennzeichnete Erdungs-
schraube auflegen (Widerstand zur Erde muss
<1 Q sein).

Fur EEx d-Bereich zugelassene
druckfeste  Kabelverschrau-
4—7‘ bung(en) und Kabel verwenden.

Genormte abgeschirmte ver-
drillte Doppelleitung empfoh-
len. Nach NAMUR NE 21
kann nicht geschirmtes
Kabel fiir Feldstéarken bis zu
10 V/m nicht erforderlich.

Lokaler Strommes-
ser des Anwenders

Ex-Bereich Ex-Bereich Ex-Bereich
- LI | -. El =N = B B B B B B B B B B B B B B O . -
Nicht Ex-Bereich ) Nicht Ex-Bereich Nicht Ex-Bereich

Galvanische Trennung (nur firr eigensichere Gerate erforderlich):
HART®: max. 28,4 V DC bei 124 mA
Foundation Fieldbus™ / Profibus PA™: max. 17,5 V DC

bei 380 mA
A et ANALOG-E/A __ ]
wgﬂ;}:&?;‘&‘i;‘:{%’.{r* —EEE oder — |
e DIGITAL-E/A

(nur fur Gerate mit HART)
Abschirmung nicht anschlieBen

ACHTUNG:

Die Kabelabschirmung darf nur an EINEM Ende geerdet werden. Es wird empfohlen, die Abschirmung vor Ort an die Erde
anzuschlieBen (auf der Messumformerseite wie oben dargestellt). Sie kann jedoch auch in der Messwarte angeschlossen wer-
den.

SCHLEIFENWIDERSTAND

200 I R

- _--'-
N ‘-

0 10 20 30 40V DC



KONFIGURATION

HINWEIS: Bei Anschluss an eine zugelassene Barriere kann die Abdeckung der eigensicheren Elektronik von Eclipse
bei eingeschaltetem Strom - selbst in Gefahrenbereichen — abgenommen werden.

In

Zweizeilige LCD-Anzeige mit je acht Zeichen

Standardanzeige zeigt abwechselnd im 5-Sekunden-Rhythmus Status
«STATUS», Flllstand «FULLST», % Ausgang «% AUSG» und Loop
«LOOP».

Tasten Nach oben/Nach unten und Enter

ACHTUNG: Beim Eclipse-Messumformer kann auch ohne angeschlossene
GWR-Sonde ein Laborabgleich durchgefiihrt werden. Ignorieren Sie in die-
sem Fall bitte die Startup-Meldung «KeinSign» / «<STATUS» / «NiedrSig».

Anzeige Aktion Bemerkung
Einheiten! Driicken Sie < Das letzte Zeichen der ersten Zeile in der Anzeige &ndert sich zu einem «1».
cm ) Damit wird bestatigt, dass die Werte bzw. Auswahl der zweiten Zeile Uber die
Tasten ¢ und t geéndert werden kdnnen.
Einheiten! Driicken Sie t + * Scrollen durch die Mentauswahl oder Andern der Werte in der zweiten Zeile
cm der Anzeige durch Betétigen der Tasten + und t .
* Akzeptieren der Werte bzw. der Auswahl durch Driicken der Taste <.
Einheiten Driicken Sie t + Durch die MenlGauswahl scrollen.
cm

JP/AS'S UV (O R T 00000

ANZEIGE AKTION BEMERKUNG

Anzeige zeigt «0» Werkseinstellung
Ent Pafw Daten sind nicht geschitzt

Ent PaBw! Dricken Sie + , und das letzte Zeichen andert sich in «t».  Passwort eingeben
Geben Sie Ihr persdnliches Passwort mit + und + ein

(beliebiger Wert zwischen 1 und 255).

Bestatigen Sie mit +.

Driicken Sie « , und geben Sie das alte Passwort ein. Passwort andern
Dricken Sie < , und das letzte Zeichen andert sich in «!».

Geben Sie lhr neues Passwort mit t und ¢ ein

(beliebiger Wert zwischen 1 und 255).

Bestéatigen Sie mit <.

PaBw Neu Anzeige zeigt einen verschlisselten Wert. Geben Sie Ihr Daten sind durch ein giltiges
4096 Passwort ein oder wenden Sie sich an Magnetrol, um Ihr Passwort geschutzt
Passwort bei Bedarf wiederzufinden.

HINWEIS: Der Passwortschutz wird aktiviert, wenn fiinf Minuten lang keine Taste betétigt wurde.
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KONFIGURATION

VOR DER INBETRIEBNAHME

Offset =1 cm oder Zoll

Offset ist die Distanz zwischen Behélternullpunkt (z.B.
Behalterboden) und dem Sondenende. Ab dem
Behélternullpunkt werden die Flllstinde bei 4 mA und
20 mA abgeglichen. Bei Offset gleich Null gilt das untere
Sondenende als Behalternullpunki.

cmoderZoll 4 mA Fiillstand = C_—1 cm oder Zoll

oder Flllstand 0%-Punkt, gemessen vom Behalternull-

punkt. Die Sonden verfligen Uber eine Ubergangszone am

Sondenende.

20mA || |Blockier- |
Fiillstand distanz
(100%-Punkt) ™ 1 Sicherheits-

15 Yz0ne Mindestflillstand eingeben fur Medien mit:
Sondentyp Er =2,0: 150 mm + Offset
e Sonden- Er = 80: 25 mm + Offset

20 mA Fillstand = C—1 cm oder Zoll
oder Flllstand 100%-Punkt, gemessen vom Behélternull-
punkt. Die Sonden verfiigen dber eine Ubergangszone an
der Spitze der Sonde. Die Ubergangszone variiert je nach
Sondentyp und Medium (siehe Technische Daten der

lange
Epsilonwert/

des Mediums

4 mA Fiillstand

(0%-Punk®) \{ Offsett — Sonde, ab Seite 34).
- Sondenldange = 1 cm oder Zoll, genaue Sondenlédnge wie auf
Behdlternullpunkt Typenschild angegeben aufzeichnen: 705-xxxx-xxx / 7Mx-
XXX-XXX
Epsilon Wahlen Sie den Epsilonbereich der zu messenden

Medien: 1,4-1,7 oder 1,7-3 oder 3—10 oder 10-100. Ist der
Epsilonwert bekannt, kann die allgemeine Genauigkeit des
Gerates verbessert werden; dabei muss der
Epsilonbereich jedoch IMMER fur den jeweils niedrigsten
zu erwartenden Epsilonwert ausgewéhlt werden.

Kein Offset  Positiver Offset Negativer Offset Sicherheitszone: Zuséatzlich zur Blockierdistanz kann der
(Offset bei 0 cm) (Offset bei 10 cm) (Offset bei -15 cm) Anwender eine Sicherheitszone eingeben:
Es erfolgt eine Warnung, wenn der

Flussigkeitsflllstand diese Zone unter der
Blockierdistanz erreicht. Das Schleifen-
signal wechselt in dieser Zone zu einem

- ] - — auswéhlbaren Fehlersignal. Das Gerét
zeigt normale Werte an, wenn der Flllstand
unter die Sicherheitszone sinkt, es sei
denn, es wird ein verriegeltes Fehlersignal
verwendet. Die Sicherheitszone ist ab Werk
75em deaktiviert. Einstellungen fiir die Sicher-
heitszone sind u.a.:

«SZ Fhler»: Auswéhlen des bevorzugten

19 3"1 S I B L I I FL Ll _ Fehlersignals

100 % 20 mA =75cm 20mA=85cm 20mA =60cm

,,,,,, —— «SZ Hohe»: Festlegen des Bereichs der

Sicherheitszone
«SZ Alarm Reset»: Manuelles Zuriick-
setzen von verriegeltem «Sz Fhler»

Start ab Betriebsmodus:

1.

Wahlen Sie die gewilinschte Sprache fiir die Konfiguration (Englisch, Franzdsisch, Deutsch oder Spanisch) auf dem
Sprache-Bildschirm (32) («Sprache»). Scrollen Sie nach oben, um schnell zum Bildschirm fiir Sprachauswahl zu gelangen.

. Definieren Sie den Messtyp:

a. Nur Fillstand (Seiten 12 und 13)
b. Fullstand und Volumen (Seiten 14 und 15)
¢. Nur Trennschicht (Seiten 16 und 17)
d. Trennschicht und Volumen (Seiten 18 und 19)

Scrollen Sie nach unten, bis auf dem Bildschirm «Messen» erscheint. Das Gerét zeigt nun ausschlieBlich die jeweiligen
Bildschirme fir den gewéhlten Messtyp.

. Scrollen Sie einen Bildschirm nach unten, und wéhlen Sie die passende jeweilige technische Einheit in «<Einh Niv». Alle

Konfigurationswerte werden nun in dieser technischen Einheit eingegeben.

. Gehen Sie zum Loop-Kontrollbildschirm «Ausg Mod», und wahlen Sie die Loop-Kontrolle fir den jeweiligen gewéhlten

Messtyp «Messen».

5. Schauen Sie sich das Konfigurationsverfahren des gewéhlten Messtyps an.

6. Sehen Sie sich auf Seite 20 alle ausgeblendeten Diagnosebildschirme und erweiterten Konfigurationsparameter an. Anhand

dieser Bildschirme kann der fortgeschrittene Anwender das Gerat fir Spezialanwendungen konfigurieren oder vor Ort eine
Fehlersuche am Geréat durchfiihren. Es wird empfohlen, diese Funktion NUR MIT fachlicher Anleitung oder nach einer aus-
reichenden Schulung durchzufihren.
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= Schnell-Start

Anzeige Aktion Bemerkung
*Status* Messumformeranzeige Messumformer-Standardwerte wechseln alle flinf Sekunden. Status
) v «Status», Fillstand «Fiillst», % Ausgang «% Ausg» und Loop
=] *Loop* «Loop».
T
o Fiillstnd Messumformeranzeige Messumformer zeigt Fillstandwert in ausgewéhlten technischen
g @ XX. % Einheiten an.
Q
o @ % Ausgng Messumformeranzeige Anzeige % Ausgangsmesswert, erhalten durch 20 mA-Messbereich.
..‘q'.s XX.X%
o @ Loop Messumformeranzeige Messumformer zeigt Schleifenstrom in mA an.
XX.XX mMA
Auswahl des Sondentyps. Auswahl anhand der ersten drei Ziffern der Sonden-Bestellnummer.
@ SondeTyp ; ) .
(Auswahl) Die Bestellnummer ist auf dem Typenschild angegeben: z.B. 705-
510A-A11/7MT-A230-218, 7xT-x aus der Liste auswahlen.
Montage Auswahl der verwendeten Auswahl «NPT», «G-Gwnde» oder «Flansch». (Wenden Sie sich
@ (Auswagl) Sondenmontage. bei Verwendung einer «7xK» GWR-Sonde bitte ans Werk.)
@ Messen Auswahl des Messtyps. Auswahl Fllstand («Fill Mod»).
(Auswahl)
; ; Auswahl der Einheiten fiir Fullstand. «cm», «m», «in» (Zoll) oder «ft» (FuB).
Einh Niv
(Auswahl)
= Eingabe der exakten Sondenlénge. Eingabe gemé&B den letzten drei Ziffern der Sonden-Bestellnummer auf
@ SndLange dem T hild:
XXX.X ypenschia. - .
- Stabsonden, Wert in cm oder Zoll eingeben,
- Seilsonden, Wert in m oder FuB eingeben
z.B. 705-510A-A11/7MR-A230-218, Sondenlénge «218» cm eingeben.
FUllOfst Eingabe des Offsetwertes. Wenn die Eingabe der Konfigurationswerte vom Sondenende
c XXX . X umstéandlich ist, kann ein Offset-Wert eingegeben werden, um einen
o neuen Behalternullpunkt zu bestimmen. Dieser Behélternullpunkt
® kann entweder unter der Sonde (positiver Offset) oder an der
s Sonde (negativer Offset) liegen. Siehe Seite 11 ,Begriffserklarung”.
(=2}
s @ Epsilon Eingabe der Dielektrizitdtskonstante Auswahl: «1,4—1,7», «1,7-3», «3—10» oder «10—-100»
Q (Auswahl) des Mediums. «1,7-3» wird fur einen Epsilonwert = 1,7 empfohlen.
@ Sigverst E_lngabe de"s Ermdglicht eine Feineinstellung der Verstérkung.
XXX Signalverstarkungswertes.
@ Ausg Mod Auswahl der Primarvariable (PV). Priméarvariable ist Parameter zur Loop-Kontrolle. Auswahl
(Auswahl) Flllstand («Fiill Mod»).
Kal 4mA Eingabe des Fiillstandwertes fiir 4-mA- Am unteren Sondenende kann eine Ubergangszone vorhanden sein.
XXX.X Punkt. Siehe technische Daten der Sonde ab Seite 34.
Kal 20mA Eingabe des Fillstandwertes An der Spitze der Sonde kann eine Ubergangszone bzw.
@ fir 20-mA-Punkt. Blockierdistanz vorhanden sein. Siehe technische Daten der Sonde
XXX.X
ab Seite 34.
Dampfung Eingabe des Dampfungsfaktors. Der Déampfungsfaktor kann zwischen 1 und 10 Sekunden gewahit wer-
xx Sek den, um z.B. eine durch Turbulenzen verursachte undeutliche Anzeige
und/oder Messung auszugleichen.
Failsafe Eingabe des Wertes fiir Fehler. Auswahl «3,6 mA», «22 mA» oder «HOLD» (letzten Wert halten). Bei
@ (Auswahl) Loop-Ausfall richtet sich das Fehlersignal nach dem Ausfalltrend; d.h.

das Geraét zeigt 3,6 mA, wenn der Uberprifte Schleifenstrom vom
Gerét als zu niedrig erachtet wird. Wird der Uberprifte Schleifenstrom
als zu hoch erachtet, zeigt das Gerét 22 mA an.
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Anzeige Aktion Bemerkung
BlockDis Eingabe der Distanz in ausgewahlten  Hiermit kénnen Fillstandmessungen an der Spitze der Sonde, die z.B.
XX.X Fullstandeinheiten. durch Kondensatbildung oder Kristallbildung verursacht wurden, igno-
riert werden. Achten Sie darauf, dass der Flussigkeitsfillstand NICHT
in diese Zone gelangt. Wenden Sie sich bitte ans Werk oder schauen
Sie unter ,Fehlersuche” nach, bevor Sie irgendeinen Wert eingeben.
Wird in der Regel mit Stabsonde verwendet.
S7Z Fhler Auswahl des Sicherheitszonenfehlers. Auswahl «Keine», «3, 6mA», «22mA», «Latch 3,6» oder «Latch
(Auswahl) 22». Wenn die Signale «Latch 3,6/22» gewéhlt werden, bleibt der
Schleifenstrom in Alarm, bis er manuell tGber den Bildschirm «Sz
Alarm» geldscht wird (Erlauterungen zur Sicherheitszone siehe
Begriffserklarung Seite 11).
S7 HShe Auswahl des Sicherheitszonenwertes.  Eingabe der Sicherheitszone in cm oder Zoll (siehe Begriffserklarung
XX.X Seite 11)
S7Z Alarm Zuriicksetzen des Sicherheitszonen- Verriegelten Sicherheitszonenalarm I6schen («SZ Fhler»).
@ Reset Verriegelungsfehlers.
Schwelle Auswahl des Schwellentyps. «Fixiert» = die erste Reflexion von oben wird als Fiillstand ange-
@ (Auswahl) sehen (Standardeinstellung).
«CFD» = die stérkste Reflexion von oben wird als Fullstand angesehen.
Wird nur auf «CFD» gestellt, wenn das Gerét einen fehlerhaften
Fullstand misst. Bei Anderung der Schwelle ist eventuell Flllstand-
Feineinstellung «FeinStnd» erforderlich.
@ HART ID Eingabe der HART-ID-Nummer. Auswahl HART-Adresse (0-15). Geben Sie 0 fir eine
o XX Einzelinstallation ein.
8 Loop Mode Aktivieren/Deaktivieren. Legt fest, ob Schleifenstrom auf 4,0 mA fixiert ist oder von der PV
g_’ geregelt wird.
8
o FeinStnd Eingabe des Wertes, Ermdglicht Ausgleich einer festgelegten Fiillstandabweichung.
@ XX .X um Fullstandwert einzustellen.
Fein 4 Feineinstellung fir 4 mA. SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
nicht 4,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 4,00 mA entspricht.
@ Fein 20 Feineinstellung fiir 20 mA. SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
XKXKXXK nicht 20,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 20,00 mA entspricht.
LoopTest Eingabe eines mA-Loop-Wertes. Wabhlen Sie einen beliebigen mA-Wert, um einen Loop-Test durchzu-
XX %{ mA fahren.
FiillsRef Diagnoseanzeige. Zeigt Ubertragungszeit von Referenzimpuls bis Reflektieren des
XXXXX Signals vom Fllstand.
PaBw Neu Eingabe eines neuen Passworts. Wéhlen Sie den gewlinschten Wert mit den Pfeiltasten. Werte zwi-
XXX schen 0 und 255.
@ Sprache Auswahl der Sprache. Auswahl «<Englisch», «<Franzdsisch», «Deutsch» oder
«Spanisch».
@ Md1705HT Werksabgleich! Werksabgleich. «ver» = Softwareversion.
Ver xx.xXX
@ WerkPara Fortgeschrittene Diagnose. Siehe Seite 20.
(Auswahl)
OFFSET
Kein Offset Positiver Offset Negativer Offset
(Offset bei 0 cm) (Offset bei 10 cm)  (Offset bei -15 cm)
i = ﬂ —
Yo%) __ | ®mA=7Sem _____|L 20mA=85cm | = | || 20mA=60cm
75 cm
S A 1 [ . 4mA=15em _ ___ _ _ _ 1L 4mA=25cm _ | || 4mA=0cm
15cm
_toemy ] R I FI: -1
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Anzeige Aktion Bemerkung
*Status* Messumformeranzeige Messumformer-Standardwerte wechseln alle finf Sekunden. Status
Volume*
» @ *% Ausg* «Status», Volumen «vVolume», % Ausgang «% Ausg» und Loop
3 *Loop> «LoOp».
©
g @ Volumen Messumformeranzeige Messumformer zeigt Volumenwert in ausgewahlten technischen
» XXX Einheiten an.
o
Q0 Messumformeranzeige Anzeige % Ausgangsmesswert, erhalten durch 20 mA-Messbereich.
= @ % Ausgng
-16 XX.X%
@ @ Loop Messumformeranzeige Messumformer zeigt Schleifenstrom in mA an.
XX XX MA
" Messumformeranzeige Messumformer zeigt Fillstand in ausgewahlten Volumeneinheiten an
Fiillstnd 9
@ XXX «Einh Niwv».
@ SondeTyp Auswahl des Sondentyps. Auswahl anhand der ersten drei Ziffern der Sonden-Bestellnummer.
(Auswahl) Die Bestellnummer ist auf dem Typenschild angegeben: z.B. 705-
510A-A11/7MT-A230-218, 7xT-x aus der Liste auswéhlen.
@ Montage Auswahl der verwendeten Auswahl «NPT», «G-Gwnde» oder «Flansch». (Wenden Sie sich
(Auswahl) Sondenmontage. bei Verwendung einer «7xk» GWR-Sonde bitte ans Werk.)
Messen Auswahl des Messtyps. Auswahl von «Fiill&Vol» (Fillstand und Volumen).
(Auswahl)
Einh Niv Auswahl der Einheiten firr Fillstand.  «cm», «m», «in» (Zoll) oder «ft» (FuB).
@ (Auswahl)
SndLinge Eingabe der exakten Sondenlénge. Eingabe gemaB den letzten drei Ziffern der Sonden-Bestellnummer auf
XXX X dem Typenschild:
- Stabsonden, Wert in cm oder Zoll eingeben,
- Seilsonden, Wert in m oder FuB3 eingeben
z.B. 705-510A-A11/7MR-A230-218, Sondenlédnge «218» cm eingeben.
@ FiillOfst Eingabe des Offsetwertes. Wenn die Eingabe der Konfigurationswerte vom Sondenende
XXX . X umsténdlich ist, kann ein Offset-Wert eingegeben werden, um
einen neuen Behéalternullpunkt zu bestimmen. Dieser
c Behélternullpunkt kann entweder unter der Sonde (positiver
o Offset) oder an der Sonde (negativer Offset) liegen. Siehe Seite
® 11 ,Begriffserklarung®.
5 @ Einh Vol Auswahl der Einheiten fir Volumen. «1» (Liter) oder «g» (Gallonen).
2 (Auswahl)
L
5
2 @ StrapTab Eingabe der Fullstand-/ «1» (Liter) oder «g» (Gallonen).
xx Pnkte Volumen-Paare in max. 20 Schritten.
Epsilon Eingabe der Dielektrizitdtskonstante Auswahl: «1,4—1,7», «1,7—3», «3—10» oder «10—100»
(Auswahl) des Mediums. «1,7-3» wird fur einen Epsilonwert = 1,7 empfohlen.
@ SigVerst Eingabe des Ermaoglicht eine Feineinstellung der Verstarkung.
XXX Signalverstarkungswertes.
Ausg Mod Auswahl der Primérvariable (PV). Priméarvariable ist Parameter zur Loop-Kontrolle. Auswahl
(Auswahl) Flllstand «Fiill Mod» oder Volumen «Volume».
@ Kal 4mA Eingabe des Fillstandwertes fir 4-mA- Am unteren Sondenende kann eine Ubergangszone vorhanden sein.
XXX . X Punkt. Siehe technische Daten der Sonde ab Seite 34.
Kal 20mA Eingabe des Fillstandwertes An der Spitze der Sonde kann eine Ubergangszone bzw.
i fr 20-mA-Punkt. Blockierdistanz vorhanden sein. Siehe technische Daten der Sonde
ab Seite 34.
Dampfung Eingabe des Dampfungsfaktors. Der Dampfungsfaktor kann zwischen 1 und 10 Sekunden gewéhlt
xx Sek werden, um z.B. eine durch Turbulenzen verursachte undeutliche
Anzeige und/oder Messung usw. auszugleichen.
Failsafe Eingabe des Wertes flir Fehler. Auswahl «3,6 mA», «22 mA» oder «<HOLD» (letzten Wert halten). Bei
(Auswahl) Loop-Ausfall richtet sich das Fehlersignal nach dem Ausfalltrend; d.h.
das Geraét zeigt 3,6 mA, wenn der Uberprifte Schleifenstrom vom
Gerat als zu niedrig erachtet wird. Wird der Uberprifte Schleifenstrom
als zu hoch erachtet, zeigt das Gerat 22 mA an.
= Schnell-Start
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Anzeige

Aktion

Bemerkung

@ BlockDis Eingabe der Distanz in ausgewahlten  Hiermit kdnnen Flllstandmessungen an der Spitze der Sonde, die
X.X Fullstandeinheiten. z.B. durch Kondensatbildung oder Kristallbildung verursacht wurden,
ignoriert werden. Achten Sie darauf, dass der Flussigkeitsfullstand
NICHT in diese Zone gelangt. Wenden Sie sich bitte ans Werk oder
schauen Sie unter ,Fehlersuche” nach, bevor Sie irgendeinen Wert
eingeben. Wird in der Regel mit Stabsonde verwendet.
@ S7Z Fhler Auswahl des Sicherheitszonenfehlers.  Auswahl «Keine», «3, 6mA», «22mA», «Latch 3,6» oder «Latch
(Auswahl) 22». Wenn die Signale «Latch 3,6/22» gewahlt werden, bleibt der
Schleifenstrom in Alarm, bis er manuell tGber den Bildschirm «Sz
Alarm» zuriickgesetzt wird (Erlauterungen zur Sicherheitszone siehe
Begriffserklarung Seite 11).
SZ HShe Auswahl des Sicherheitszonenwertes. Eingabe der Sicherheitszone in cm oder Zoll (siehe Begriffserklarung
@ XXX Seite 11).
g sz Alarm Zurlcksetzen des Sicherheitszonen- «Reset» «Nein» oder «Ja» wéhlen, um den Alarm zurlickzusetzen,
- Reset Verriegelungsfehlers. wenn «Latch 3, 6» oder «<Latch 22»in «SZ Fhler» ausgewahlt
© wurde.
=}
f—f‘ Schwelle Auswahl des Schwellentyps. «Fixiert» = die erste Reflexion von oben wird als Fiillstand ange-
c @ (Auswahl) sehen (Standardeinstellung).
Q «CFD» = die stérkste Reflexion von oben wird als Fllstand angese-
hen.
9° Wird nur auf «CFD» gestellt, wenn das Gerét einen fehlerhaften
E Fullstand misst. Bei Anderung der Schwelle ist eventuell Fiillstand-
= Feineinstellung «FeinsStnd» erforderlich.
O
E HART ID Eingabe der HART-ID-Nummer. Auswahl HART-Adresse (0-15). Geben Sie 0 fir eine
w XX Einzelinstallation ein.
Loop Mode Aktivieren/Deaktivieren. Legt fest, ob Schleifenstrom auf 4,0 mA fixiert ist oder von der PV
@ P geregelt wird.
FeinStnd Eingabe des Wertes, Erméglicht Ausgleich einer festgelegten Fullstandabweichung.
XX.X um Fullstandwert einzustellen.
Fein 4 Feineinstellung fir 4 mA. SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
P nicht 4,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 4,00 mA entspricht.
Fein 20 Feineinstellung fiir 20 mA. SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
XXXX nicht 20,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 20,00 mA entspricht.
@ LoopTest Eingabe eines mA-Loop-Wertes. Wahlen Sie einen beliebigen mA-Wert, um einen Loop-Test durchzu-
XX.X MA fuhren.
@ FiillsRef Diagnoseanzeige. Zeigt Ubertragungszeit von Referenzimpuls bis Reflektieren des
XXXXX Signals vom Fllstand.
Q
(7] @ PaBw Neu Eingabe eines neuen Passworts. Waéhlen Sie den gewiinschten Wert mit den Pfeiltasten. Werte zwi-
g XXX schen 0 und 255.
(o]
«© Sprache Auswahl der Sprache. Auswahl «<Englisch», «<Franzdsisch», «Deutsch» oder
o «Spanisch».
@ Md1705HT Werksabgleich! Werksabgleich. «ver» = Softwareversion.
Ver xxX.xXxX
WerkPara Fortgeschrittene Diagnose. Siehe Seite 20.
(Auswahl)

Linearisierungstabelle

\ Pkt 1 Vol =

e max. Pkt20 Vol = ......|

Pkt 4 Vol = 3000 |
Pkt 3 Vol =2000 |
Pkt 2 Vol =1000 |

:

max. Pkt 20 Fil =...... cm \

Pkt 4 Fil = 200 cm
Pkt 3 Fiil =120 cm
Pkt 2 Fil = 50 cm

Pkt1Fil= 0cm Y,

HINWEIS: Fir nahere Informationen zum Fillstand-Offset «Fiil10fst» siehe Seite 13.
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= Schnell-Start

Anzeige Aktion Bemerkung
iStatusy Messumformeranzeige Messumformer-Standardwerte wechseln alle fiinf Sekunden.
(7} *3 Ausg* «Status», «TrenSt» (Trennschichtfillstand), «% Ausg» (%
_g *Loop~ Ausgang) und «Loop».
g @ TrenStnd Messumformeranzeige Messumformer zeigt Trennschichtfullstand in ausgewahiten techni-
) XX.X schen Einheiten an.
Ke]
“:’ @ % Ausgng Messumformeranzeige Anzeige % Ausgangsmesswert, erhalten durch 20 mA-Messbereich.
-q-s XX.X%
Loo essumformeranzeige essumformer zeigt Schleifenstrom in mA an.
= p M f ig M f igt Schleif in mA
XX.XX mMA
@ Fiillstnd Messumformeranzeige Messumformer zeigt Trennschichtflllstand in ausgewdhlten
XXX Fullstandeinheiten an «<Einh Niv».
@ SondeTyp Auswahl des Sondentyps. Auswahl anhand der ersten drei Ziffern der Sonden-Bestellnummer.
(Auswahl) Die Bestellnummer ist auf dem Typenschild angegeben: z.B. 705-
510A-A11/7MT-A230-218, 7xT-x aus der Liste auswahlen.
@ Montage Auswahl der verwendeten Auswahl «NPT», «G-Gwnde» oder «Flansch». (Wenden Sie sich
(Auswahl) Sondenmontage. bei Verwendung einer «7xk» GWR-Sonde bitte ans Werk.)
Messen Auswahl des Messtyps. Auswahl Trennschicht («Trennscht»).
(Auswahl)
@ Einh Niv Auswahl der Einheiten fir Fullstand. «cm», «m», «in» (Zoll) oder «£t» (FuB).
(Auswahl)
SndLinge Eingabe der exakten Sondenléange. Eingabe gemé&B den letzten drei Ziffern der Sonden-Bestellnummer auf
XXX .X dem Typenschild:
- Stabsonden, Wert in cm oder Zoll eingeben,
- Seilsonden, Wert in m oder FuB eingeben
z.B. 705-510A-A11/7MR-A230-218, Sondenlénge «218» cm eingeben.
Fillofst Eingabe des Offsetwertes. Wenn die Eingabe der Konfigurationswerte vom Sondenende
@ XXX . X umsténdlich ist, kann ein Offset-Wert eingegeben werden, um
c einen neuen Behélternullpunkt zu bestimmen. Dieser
o Behéalternullpunkt kann entweder unter der Sonde (positiver
=} Offset) oder an der Sonde (negativer Offset) liegen. Siehe Seite
© 11 ,Begriffserklarung®.
3-, FiillEpsi Eingabe der Dielektrizitdtskonstante Eingabe der Dielektrizitdtskonstante der oberen Flissigkeitsschicht
= @ (Auswahl) des oberen Mediums. (zwischen 1,4 und 5,0) — es muss nur die Dielektrizitatskonstante der
g oberen Schicht eingegeben werden.
Y @ Epsilon Eingabe der Dielektrizitatskonstante Auswahl: «10-100»
(Auswahl) des unteren Mediums.
SigVerst Eingabe des Erméglicht eine Feineinstellung der Verstarkung.
XXX Signalverstarkungswertes.
Ausg Mod Auswahl der Primarvariable (PV). Priméarvariable ist Parameter zur Loop-Kontrolle. Auswahl
@ (Auswahl) Trennschichtfilllstand «Trenstnd» oder oberer Fillstand «Fiill Mod».
Kal 4mA Eingabe des Fllstandwertes fir 4-mA- Am unteren Sondenende kann eine Ubergangszone vorhanden sein.
XXX.X Punkt. Siehe technische Daten der Sonde ab Seite 34.
Kal 20mA Eingabe des Fullstandwertes An der Spitze der Sonde kann eine Ubergangszone bzw.
@ axxx p far 20-mA-Punkt. Blockierdistanz vorhanden sein. Siehe technische Daten der Sonde
- ab Seite 34.
Dampfun Eingabe des Dampfungsfaktors. Der Dampfungsfaktor kann zwischen 1 und 10 Sekunden gewahlt
xxpSekg werden, um z.B. eine durch Turbulenzen verursachte undeutliche
Anzeige und/oder Messung usw. auszugleichen.
. Eingabe des Wertes fiur Fehler. Auswahl «3,6 mA», «22 mA» oder «<HOLD» (letzten Wert halten). Bei
E:ulsahfle Loop-Ausfall richtet sich das Fehlersignal nach dem Ausfalltrend; d.h.
(Auswahl) das Gerat zeigt 3,6 mA, wenn der Uberpriifte Schleifenstrom vom

Geréat als zu niedrig erachtet wird. Wird der Uberprifte Schleifenstrom
als zu hoch erachtet, zeigt das Gerat 22 mA an.
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Anzeige Aktion Bemerkung
BlockDis Eingabe der Distanz in ausgewahlten  Hiermit kdnnen Flllstandmessungen an der Spitze der Sonde, die
X.X Fullstandeinheiten. z.B. durch Kondensatbildung oder Kristallbildung verursacht wurden,
ignoriert werden. Achten Sie darauf, dass der Flussigkeitsfullstand
NICHT in diese Zone gelangt. Wenden Sie sich bitte ans Werk oder
schauen Sie unter ,Fehlersuche” nach, bevor Sie irgendeinen Wert
eingeben. Wird in der Regel mit Stabsonde verwendet.
Sz Fhler Auswahl des Sicherheitszonenfehlers. Auswahl «Keine», «3, 6mA», «22mA», «Latch 3,6» oder «Latch
@ (Auswahl) 22». Wenn die Signale «Latch 3,6/22» gewé&hlt werden, bleibt der
Schleifenstrom in Alarm, bis er manuell tGber den Bildschirm «Sz
Alarm» zuriickgesetzt wird (Erlauterungen zur Sicherheitszone siehe
Begriffserklarung Seite 11).
c @ S7 HBhe Auswahl des Sicherheitszonenwertes.  Eingabe der Sicherheitszone in cm oder Zoll (siehe Begriffserklérung
o XX .X Seite 11).
=
© Sz Alarm Zuricksetzen des Sicherheitszonen- Verriegelten Sicherheitszonenalarm I6schen («SZ Fhler»).
g, @ Reset Verriegelungsfehlers.
e Schwelle Auswahl der obersten Standardauswahl ist fiir die meisten allgemeinen Anwendungen
Q Fullstandschwelle. «Fixiert».
Q
k= @ TrenSchw Auswahl der Trennschichtschwelle. Standardauswahl ist fir alle Anwendungen «CFD». Sollte das Gerét
_.d_-} (Auswahl) die korrekte Trennschicht nicht ermitteln, wahlen Sie «Fixiert».
q;; HART ID Eingabe der HART-ID-Nummer. Auswahl HART-Adresse (0-15). Geben Sie 0 fir eine
th XX Einzelinstallation ein.
Loop Mode Aktivieren/Deaktivieren. Legt fest, ob Schleifenstrom auf 4,0 mA fixiert ist oder von der PV
@ geregelt wird.
Feinstnd Eingabe des Wertes, Ermdglicht Ausgleich einer festgelegten Fullstandabweichung.
X%.% um Fullstandwert einzustellen.
Fein 4 Feineinstellung fiir 4 mA. SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
ii‘(gx nicht 4,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 4,00 mA entspricht.
Fein 20 Feineinstellung fir 20 mA. SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
XXXX nicht 20,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 20,00 mA entspricht.
LoopTest Eingabe eines mA-Loop-Wertes. Wéhlen Sie einen beliebigen mA-Wert, um einen Loop-Test durchzu-
@ XX.X A fuhren.
FilllsRef Diagnoseanzeige. Zeigt Ubertragungszeit von Referenzimpuls bis Reflektieren des
@ —— Signals vom Fllstand.
TrenRef Diagnoseanzeige. Zeigt Ubertragungsdauer durch die obere Fliissigkeitsschicht.
@ XXXX
o . Diagnoseanzeige. Zeigt Typ der ermittelten oberen Flussigkeit an; «Unbekant» (unbe-
0 Medium kannt), «Nur 81», «Wenig 81» (diinne Olschicht), «viel 81»
= (dicke Olschicht) oder «sndeLeer» (kein Fillstand).
(o]
o} Eingabe eines neuen Passworts. Waéhlen Sie den gewiinschten Wert mit den Pfeiltasten. Werte zwi-
= P
(] @ aﬁfxxNeu schen 0 und 255.
Sprache Auswahl der Sprache. Auswahl «<Englisch», «<Franz&sisch», «Deutsch» oder
«Spanisch».
@ Md1705HT Werksabgleich! Werksabgleich. «ver» = Softwareversion.
Ver XX.xXX
WerkPara Fortgeschrittene Diagnose. Siehe Seite 20.
(Auswahl)
OFFSET
Kein Offset Positiver Offset Negativer Offset
(Offset bei 0 cm) (Offset bei 10 cm)  (Offset bei -15 cm)
] = ﬂ i
100 % 20mA =75cm 20mA=850m|_r 20 mA =60 cm
75 cm

4mA=15cm

4mA=25cm 4mA=0cm

17
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18

= Schnell-Start

Anzeige Aktion Bemerkung
iStatusy Messumformeranzeige Messumformer-Standardwerte wechseln alle fiinf Sekunden.
@ *3 Ausg* «Status», «Tren.Vol» (Trennschichtvolumen), «% Ausgng» (%
‘g *Loop> Ausgang) und «Loop».
O
o @ TrenStnd Messumformeranzeige Messumformer zeigt Trennschichtvolumen oder Trennschichtflllstand
= oder Tren.Vol in ausgewahlten technischen Einheiten an (abhéngig von Auswahl in
g «Ausg Mod»).
2
= @ % Ausg%ng Messumformeranzeige Anzeige % Ausgangsmesswert, erhalten durch 20 mA-Messbereich.
[) XX.X
(1]
@ Loop Messumformeranzeige Messumformer zeigt Schleifenstrom in mA an.
XX.XX mA
TrenStnd Messumformeranzeige Messumformer zeigt Trennschichtfiillstand in ausgewé&hlten
@ XXXX Fullstandeinheiten an «<Einh Niv».
@ Volumen Messumformeranzeige Messumformer zeigt Volumen in ausgewahlten Volumeneinheiten an
XX.X «Einh Vol».
FEilileemel Messumformeranzeige Messumformer zeigt Fillstand in ausgewahlten Fillstandeinheiten an
@ XXXX «Einh Niv».
SondeTyp Auswahl des Sondentyps. Auswahl anhand der ersten drei Ziffern der Sonden-Bestellnummer.
(Auswahl) Die Bestellnummer ist auf dem Typenschild angegeben: z.B. 705-
510A-A11/7MT-A230-218, 7xT-x aus der Liste auswahlen.
@ Montage Auswahl der verwendeten Auswahl «NPT», «G-Gwnde» oder «Flansch». (Wenden Sie sich
(Auswahl) Sondenmontage. bei Verwendung einer «7xk» GWR-Sonde bitte ans Werk.)
Messen Auswahl des Messtyps. Auswahl Trennschicht - Volumen («Tren.Vol»).
(Auswahl)
Einh Niv Auswahl der Einheiten fir Fullstand. «cm», «m», «in» (Zoll) oder «£t» (FuB).
@ (Auswahl)
SndLinge Eingabe der exakten Sondenléange. Eingabe gemaB den letzten drei Ziffern der Sonden-Bestellnummer auf
@ XXX.X dem Typenschild:
- Stabsonden, Wert in cm oder Zoll eingeben,
- Seilsonden, Wert in m oder FuB3 eingeben
z.B. 705-510A-A11/7MR-A230-218, Sondenlange «218» cm eingeben.
FUl10fst Eingabe des Offsetwertes. Wenn die Eingabe der Konfigurationswerte vom Sondenende
g @ e umsténdlich ist, kann ein Offset-Wert eingegeben werden, um
= einen neuen Behéalternullpunkt zu bestimmen. Dieser
© Behalternullpunkt kann entweder unter der Sonde (positiver
5 Offset) oder an der Sonde (negativer Offset) liegen. Siehe Seite
K= 11 ,Begriffserklarung”.
E Einh Vol Auswahl der Einheiten fir Volumen. «1» (Liter) oder «g» (Gallonen).
S
4
StrapTab Eingabe der Fullstand-/ «1» (Liter) oder «g» (Gallonen).
@ XX pﬁkte Volumen-Paare in max. 20 Schritten.
FlillEpsi Eingabe der Dielektrizitdtskonstante Eingabe der Dielektrizitdtskonstante der oberen Flissigkeitsschicht
(Auswahl) des oberen Mediums. (zwischen 1,4 und 5,0) — es muss nur die Dielektrizitdtskonstante der
oberen Schicht eingegeben werden.
@ Epsilon Eingabe der Dielektrizitdtskonstante Auswahl: «10—100»
(Auswahl) des unteren Mediums.
SigVerst Eingabe des Signalverstarkungswertes. Ermdglicht eine Feineinstellung der Verstarkung.
XXX
Ausg Mod Auswahl der Primérvariable (PV). Primé&rvariable ist Parameter zur Loop-Kontrolle. Auswahl
(Auswahl) «TrenStnd» (Trennschichtfillstand) oder «Tren.vVol»
(Trennschichtvolumen).
1 2 Eingabe des Fillstandwertes fir 4-mA- Am unteren Sondenende kann eine Ubergangszone vorhanden sein.
Kixx I}EA Punkt. Siehe technische Daten der Sonde ab Seite 34.
Kal 20mA Eingabe des Fillstandwertes An der Spitze der Sonde kann eine Ubergangszone bzw.
@ axxx < far 20-mA-Punkt. Blockierdistanz vorhanden sein. Siehe technische Daten der Sonde
- ab Seite 34.
Dampfung Eingabe des Dédmpfungsfaktors. Der Dé&mpfungsfaktor kann zwischen 1 und 10 Sekunden gewéhit
@ xx Sek werden, um z.B. eine durch Turbulenzen verursachte undeutliche
Anzeige und/oder Messung usw. auszugleichen.
@ Failsafe Eingabe des Wertes fiir Fehler. Auswahl «3,6 mA», «22 mA» oder «HOLD» (letzten Wert halten). Bei
(Auswahl) Loop-Ausfall richtet sich das Fehlersignal nach dem Ausfalltrend; d.h.

das Geraét zeigt 3,6 mA, wenn der Uberprufte Schleifenstrom vom
Gerét als zu niedrig erachtet wird. Wird der Uberprufte Schleifenstrom
als zu hoch erachtet, zeigt das Gerat 22 mA an.
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Anzeige

Aktion

Bemerkung

BlockDis Eingabe der Distanz in ausgewahlten  Hiermit kénnen Fullstandmessungen an der Spitze der Sonde, die
X.X Fullstandeinheiten. z.B. durch Kondensatbildung oder Kristallbildung verursacht wurden,
ignoriert werden. Achten Sie darauf, dass der Flussigkeitsfullstand
NICHT in diese Zone gelangt. Wenden Sie sich bitte ans Werk oder
schauen Sie unter ,Fehlersuche” nach, bevor Sie irgendeinen Wert
eingeben. Wird in der Regel mit Stabsonde verwendet.
c
o @ S7Z Fhler Auswahl des Sicherheitszonenfehlers. Auswahl «Keine», «3, 6mA», «22mA», «Latch 3,6» oder «Latch
= (Auswahl) 22». Wenn die Signale «Latch 3,6/22» gewahlt werden, bleibt der
E Schleifenstrom in Alarm, bis er manuell Gber den Bildschirm «sz
3 Alarm» zuriickgesetzt wird (Erlauterungen zur Sicherheitszone siehe
g’ Begriffserklarung Seite 11).
g S7 HOhe Auswahl des Sicherheitszonenwertes. Eingabe der Sicherheitszone in cm oder Zoll (siehe Begriffserklarung
4 XX.X Seite 11).
= SZ Alarm Zuriicksetzen des Sicherheitszonen- Verriegelten Sicherheitszonenalarm I6schen («SZ Fhler»).
9 @ Reset Verriegelungsfehlers.
(] TR . .
= Schwelle Auswahl der obersten Standardauswahl ist fir die meisten allgemeinen Anwendungen
th Fullstandschwelle. «Fixiert».
TrenSch Auswahl der Trennschichtschwelle. Standardauswahl ist fur alle Anwendungen «CFD». Sollte das Gerat
a die korrekte Trennschicht nicht ermitteln, wéhlen Sie «Fixiert».
(Auswahl)
HART ID Eingabe der HART-ID-Nummer. Auswahl HART-Adresse (0-15). Geben Sie 0 fir eine
XX Einzelinstallation ein.
Loop Mode Aktivieren/Deaktivieren. Legt fest, ob Schleifenstrom auf 4,0 mA fixiert ist oder von der PV
@ geregelt wird.
Feinstnd Eingabe des Wertes, Ermdglicht Ausgleich einer festgelegten Fllstandabweichung.
@ einstn um Fllstandwert einzustellen.
XX.X
Fein 4 Feineinstellung fir 4 mA. SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
@ XXXX nicht 4,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 4,00 mA entspricht.
Fein 20 Feineinstellung fiir 20 mA. SchlieBen Sie ein Multimeter an den Ausgang an. Sollte der Ausgang
XXXX nicht 20,0 mA entsprechen, stellen Sie den Wert auf der Anzeige ein,
sodass er 20,00 mA entspricht.
@ LoopTest Eingabe eines mA-Loop-Wertes. Wahlen Sie einen beliebigen mA-Wert, um einen Loop-Test durchzu-
XX .X MA fuhren.
) FillsRef Diagnoseanzeige. Zeigt Ubertragungszeit von Referenzimpuls bis Reflektieren des
g RRREX Signals vom Fllstand.
Diagnoseanzeige. Zeigt Ubertragungsdauer durch die obere Flussigkeitsschicht.
8 @ TrenRef 9 9 9 9ung 9
0 XXXX
Medium Diagnoseanzeige. Zeigt Typ der ermittelten oberen Flussigkeit an; «Unbekant» (unbe-
kannt), «<Nur 61», «Wenig 81» (dlnne Olschicht), «<viel &1»
(dicke Olschicht) oder «SndeLeer» (kein Fillstand).
PaBw Neu Eingabe eines neuen Passworts. Wahlen Sie den gewlinschten Wert mit den Pfeiltasten. Werte zwi-
XXX schen 0 und 255.
Sprache Auswahl der Sprache. Auswahl «<Englisch», «<Franzdsisch», «Deutsch» oder
«Spanisch».
ich! ich. «ver» = i
Md1705HT Werksabgleich! Werksabgleich. «ver» = Softwareversion.
Ver xXx.xX
Werkpara Fortgeschrittene Diagnose. Siehe Seite 20.
(Auswahl)

Linearisierungstabelle

\ Pkt 1 Vol =

e max. Pkt20 Vol = ......|

Pkt 4 Vol = 3000 |
Pkt 3 Vol = 2000 |
Pkt 2 Vol = 1000 |

:

max. Pkt 20 Fill = ...... cm N\

Pkt 4 Fil =200 cm
Pkt 3 Fiil =120 cm
Pkt 2 Fil = 50 cm

Pkt1Fal= 0cm )

HINWEIS: Fir nahere Informationen zum Fillstand-Offset «Fiil10fst» siehe Seite 17.

19
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Ausgeblendete Diagnosebildschirme. Greifen Sie nur unter Anleitung oder nach ausfihrlicher Schulung darauf zu.

Diagnose

20

Anzeige

®» 060 06 6 06

® @ ®® 6 6 6 ¢

®

® ®

® ® ® © ®

® ® ®

WerkPara
Auswahl

Verlauf
(aktueller Status)

Akt.seit
xxX h

Verlauf
Reset

HF Cable
(Auswahl)

Referenz
XXXX

Refvar
X

RefTyp
(Auswahl)

RefVerst
XXX

Fenster
XXX

KonvFktr
XXXX

skloffst
XXX

NegVerst
XXX

TrnVerst
XXX

PosVerst
XXX

Signal
XXX

Compsate
(Auswahl)

DrateFct
XXXX

Targ Ampl
XXXX

Targ Tks
XXXX

Targ Cal
XXXX

OperMode
(Auswahl)

7xKCorr
XXX

Ger.Temp
xxx C

Max Temp
Xxx C

Min Temp
Xxx C

SZ Hyst
XX.X

Aktion

Uberpriifen von Werksparametern.

Uberpriifen von Diagnosemeldungen.

Anzeigemodus.

Diagnoseanzeige.

Superuser-Parameter.

Diagnoseanzeige.

Diagnoseanzeige.

Auswahl des Referenzimpulstyps.
Superuser-Passwort erforderlich.

Verstarkung veréndern.
Werksabgleich!
Werksabgleich!
Werksabgleich!

Eingabe eines neuen Werts.

Superuser-Passwort erforderlich.

Eingabe eines neuen Werts.
Superuser-Passwort erforderlich.

Eingabe eines neuen Werts.
Superuser-Passwort erforderlich.
Diagnoseanzeige.

Zugriff auf Ausgleichsbildschirme.
Superuser-Passwort erforderlich.

Werksabgleich!

Werksabgleich!

Werksabgleich!

Auswahl der Betriebsart.

Eingabe eines Werts.
Zusatzliches Passwort erforderlich.

Werksabgleich!

Werksabgleich!

Werksabgleich!

Werksabgleich!

Bemerkung

«JA» wahlen, um Werksparameter einzublenden, «NEIN», um sie
auszublenden.

Eine kumulative Uberprifung aller Diagnosemeldungen. Zum
Léschen zweimal die Enter-Taste driicken.

Zeigt Dauer in Stunden an, die das Geréat seit dem letzten
Einschalten in Betrieb ist.

«JA» wahlen, um «Verlauf» zu Idschen.
Auswahl aus 1 m oder 3,6 m getrennt.

Zeigt Ubertragungsdauer von Elektronik zu Referenzimpuls. Wert
sollte innerhalb + 10 Punkten stabil bleiben.

Wert stellt die Abweichung der Referenzpunkte dar — ein Wert zeigt
an, dass das Gerat in Ordnung ist, eine problematische Ausbreitung
hat eine Fehlermeldung zur Folge.

«Positiv» oder «Negativ» (Auswahl nur bei einigen Sonden zulés-
sig). Wenden Sie sich bitte ans Werk, bevor Sie den Status veran-
dern.

Wert zeigt die Hohe der Verstarkung des Referenzsignals an.
Werksabgleich.
Werksabgleich.

Werksabgleich.

Negative Amplitudenschwelle.
Trennschicht-Amplitudenschwelle.

Positive Amplitudenschwelle.
Anzeige der Signalstarke.

Standard «None».
Bei Auswahl von «Manual» oder «Auto» werden die Bildschirme 16
bis 20 fir 7MS/7MQ-Sonden aktiviert.

Diagnoseanzeige, wenn «Compsate» auf «Auto» steht.
Zeigt Faktor fir Geschwindigkeitsherabsetzung an.

Diagnoseanzeige, wenn «Compsate» auf «Auto» steht.

Zeigt die Amplitude des Dampf-Referenzziels an.

Diagnoseanzeige, wenn «Compsate» auf «Auto» steht.
Zeigt die Anzahl an Referenzen vom Referenzpunkt bis zum Dampf-
Referenzziel an.

Diagnoseanzeige, wenn «Compsate» auf «Auto» steht.
Zeigt die Anzahl an abgeglichenen Referenzen bei
Umgebungstemperatur an.

Auswahl Bildschirm, wenn «Compsate» auf «Auto» steht.
«Run» (automatische Auswahl von Betrieb), «Cal» (Abgleich), «Of f»
(Deaktivierung) wahlen.

Distanz in mm (ungeachtet von «Einh Niv») von Referenz bis zu
Anwenderreferenzpunkt. Nur fiir 7EK-Sonde (oben/seitlich).

Zeigt Temperatur im Gehéause.

Diagnoseanzeige, zeigt aufgezeichnete Hochsttemperatur im
Gehause.

Diagnoseanzeige, zeigt aufgezeichnete Mindesttemperatur im
Gehause.

Sicherheitszonen-Hysterese, Diagnose-Werksabgleich!



PACTware™ - Konfiguration und Fehlersuche

Fir n&here Informationen Uber den Einsatz von PACTware™ und FDT siehe Bedienungsanleitung 59-601.

WAS IST FDT, PACTware UND DTM? =—

FDT (Field Device Tool) ist ein neuer Schnittstellencode,
der die Standardisierung zwischen Rahmenprogrammen
(z.B. PACTware) und DTMs (Device Type Manager)
beschreibt.

PACTware (Process Automation Configuration Tool)
ist ein Rahmenprogramm. Hierbei handelt es sich um ein
gerateunabhangiges Software-Programm, das mit allen
zugelassenen DTMs kommuniziert.

DTM (Device Type Manager) ist ein gerétespezifischer
Software-Treiber, der fir den Betrieb innerhalb eines
FDT-kompatiblen ~Rahmenprogramms wie etwa
PACTware entwickelt wurde. Er enthélt alle speziellen
Informationen, die fir die Kommunikation mit einem
bestimmten Gerat erforderlich sind (z.B. Pulsar RX5). Es
gibt zwei Grundkategorien von DTMs: Kommunikation
(HART, Fieldbus®, Profibus® usw.) und Field Device (z.B.
Pulsar RX5-Radarmessumformer).

ANSCHLUSSE m——

Die folgende Abbildung zeigt eine typische Hardware-

Konfiguration.
Instrumentenkreise

Halten Sie beim Anschluss an
in Gefahrenbereichen oder beim

Messen entflammbarer Medien alle Sicherheitsvorschriften
ein. Computer sind keine eigensicheren Geréte.

24V pC

Messumformer

PC mit
HART serieller
Schnittstelle

Magnetrol empfiehlit
das VIATOR® USB
HART®-Interface von

MACTek® Corporation.

S
1

W PACTware
e

DZds 0eR0

1

[=niel <NONAME>. T

CHNE L LS T /A R T 0000000000000

. Ein Projekt starten

Offnen Sie Pactware, und fligen Sie den Hart-
Modemschlissel und danach das Magnetrol-Instrument
zu lhrem Projekt hinzu.

Wabhlen Sie «Gerdtedaten» — «Gerdt hinzufiigen»
— und wahlen Sie das Gerat aus (wiederholen Sie das
fir jedes Gerét in lnrem Projekt).

Wichtig: Stellen Sie sicher, dass die COM-Port-
Einstellungen fir lhren Hart-Modemschlissel korrekt
sind.

. SchlieBen Sie die Gerate an.

Wabhlen Sie im linken Fenster das Magnetrol-Instrument
aus.

Wahlen Sie «Ger&dtedaten» — «Verbindung auf-
bauen» (sowohl Modem als auch Magnetrol-Instrument
werden angeschlossen).

. Konfigurieren Sie das Instrument.

Wahlen Sie «Ger&dtedaten» — «Parameter» —
«Online Parametrierung».

Offnen Sie «+ Hauptmenii», und wahlen Sie «+

Gerdtesetup» — «Kalibrationn».

Die Parameter kdénnen im Fenster rechts uUber die
Dropdown-Liste geandert werden. Mit ENTER bestati-
gen Sie Ihre Anderung online.

. Fehlersuche bzw. Uberwachung des Instruments
Prozesstrend:
Wahlen Sie «Gerdtedaten» — «Zusdtzliche
Funktionen» — «Prozesstrendn».

Prozesstrend: Fur alle Schliusseldaten (Fullstand, %
Ausgang, Loop, Signalstérke) kdnnen Trends ermittelt
und gespeichert werden, und Zeitskalen kénnen ange-
passt werden.

Echokurve:

Wahlen Sie «Gerdtedaten» — «Zus&dtzliche
Funktionen» — «Echokurven.

Echokurve: Zeigt die aktuelle Wellenform. Die

Echokurve ist ein duBerst hilfreiches Werkzeug flr die
fortgeschrittene Kalibrierung und Fehlersuche.
Aktueller Status:

Offnen Sie das Hauptmenil, und wahlen Sie «+
Geratesetup» — «Diagnose» — «Aktueller
Status» B

Aktueller Status: Zeigt die gesamte Ubersicht Uber alle
ermittelbaren Fehler und Warnungen. Leere Boxen zei-
gen einen normalen Zustand des Instruments an. Boxen
mit einem Hékchen weisen auf einen mdglichen Fehler
oder eine mdgliche Warnung hin.

- [ECLIPSE #

Edt vew

Project ey

DeviceType: Eclpse 705 Descriptor: Level: 47.3
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Echokurven-Muster |

Die folgenden Anzeigen sind Beispiele fir typische Echokurven, die beim Normalbetrieb bzw. im Fehlerzustand am haufigsten

auftreten.
Normale Trennschicht zwischen Ol/Wasser

CADocuments and SettingsimarketingiMy Documentslinterface bmp

Levellen]

EchoCuve ——  Thieshod ——

Fiducial Posion | evel Postion |

Normale Signalimpulse, wenn Ol iiber Wasser liegt

Trockene Sonde

EchoCuve ——  Theshad ——

FiducialPostn | LevelPostn |

Signalimpuls aus einem leeren Behélter bzw. Bezugsgefal
—vom Gerét angezeigte Meldung ist «DryProbe» (trocke-
ne Sonde).

Schwaches Signal

5

Signalimpuls eines schwachen Signals. Die angezeigte
Meldung ist «WeakSgn». Korrigieren Sie dies, indem Sie

- die Epsiloneinstellung auf einen niedrigeren Bereich ein-
stellen oder

- die Signalverstarkung erhéhen.

22

Fillstand mit Korrektur der Blockierdistanz

Echo Strength
2 5
i

Level [em]

Echo Curve Threshold

Fiducial Posiion | Blocking Distance Posiion | Level Position |

Signalimpuls durch Fullstand. Das Gerat wurde durch
Ansatzbildung am oberen Teil der Sonde beeintrachtigt.
Durch Einstellen der Blockierdistanz (siehe eingerahmter
Bereich) wird das Problem gelost.

EOP hoch oder niedrig

EchoCuve ——  Theshold ——

Febucisl Posiion | | LevePosiion |

Signalimpuls aus einem leeren Behdlter bzw.
BezugsgefaB, aber mit falsch eingegebener Sondenlange
— angezeigte Meldung ist «<EOP High» oder «EOP Low»
(siehe Abbildung). In beiden Fallen muss die Sondenlange
korrigiert werden.

Schwelle fixiert oder CFD

| LevelPosiion |

Signalimpulse, wenn Ol iber dem Wasserfiilistand liegt.
Wahlen Sie immer «Threshld Fixed» (siehe
Abbildung). «Threshld CFD» zeigt den stérkeren
Reflexionsimpuls an. Bei Flllstandmessung gleicht das
Gerét die Signalgeschwindigkeit in der oberen Olschicht
nicht aus und zeigt eine fehlerhafte Fullstandmessung an.



KONFIGURATION MIT HART®

ANSCHLUSSE |

- Wo wird der Hart-Kommunikator angeschlossen?
@@ + An den Klemmen (+) und (-) im Anschlussgehause.

( °° ) « An der ersten Abzweigdose zwischen Gerat und Messwarte.
WICHTIG: Das digitale HART®-Signal Giberlagert das Signal von 4 bis 20 mA
L und benétigt min. 250 Q und max. 450 Q Lastwiderstand.
| | /7 Abzweig
) . .
L UBERPRUFEN VON H A R T ®
¥ 2oa<h <o, Bevor Sie mit dem HART®-Konfigurationsverfahren beginnen, missen Sie Uberpri-
[ \ fen, ob lhr HART®-Kommunikator mit den passenden Eclipse-DDs (Device
/ \ Descriptors) ausgestattet ist.
- [l
Anzelge L - I/0 Kommunikator starten
Messwarte } %%% | NO auswahlen: Offline gehen
“ ’ 4 auswahlen: Dienstprogramm
Strom- | %%E “ 5 auswahlen: Simulation
N = VersmgunPjDE \ Hersteller Gberprifen: Magnetrol
g |amal
trom- HCF-Veréffent- HART- Typ . .
messer lichungsdatum Ausfiihrung Kompatibel mit Software
September 2008 Dev V1 DD V2 Version 3.0A und spétere
Versionen
Februar 2013 DevV2DD V2 | °° 3% [Version 3.2A und spétere
Versionen

Ist die entsprechende Software-Version nicht vorhanden, wenden Sie sich an |hr
HART® Servicecenter, wo Sie die korrekten Eclipse-DDs bekommen.

1H A R = V1 5 N () 00—

I/O Gerat starten.

1 Gerate-Setup («DEVICE SET UP») eingeben.
Driicken Sie eine der folgenden alphanumerischen Tasten. Wenn nach 5 Sek.
kein Tastendruck festgestellt wird, wechselt der Kommunikator automatisch in
den Modus «RUN» und zeigt alternativ Fullstand, % Ausgang und Loop-Signal
an.

1 Fir Eingabe von Abgleich («canIBRATION») (Siehe Seite 24 fiir weitere
Informationen).

2 Fur Eingabe von Basis-Setup («Basic SET up»)— allgemein HART.

3 Fur fortgeschrittenes Setup («ADVANCED SET UP») (siehe Seite 24 flr weitere
Informationen).

4 Fur Eingabe von Diagnose («DIAGNOSTICS») (siehe Seite 24 fir weitere
Informationen). } }

5 Fur Eingabe von Uberprifen («rREvIEw») zur Uberprifung aller
Einstellungen.

23



KONFIGURATION MIT HART®

‘ 1 Device Setup

2 Level

3 % Range

4 Loop

5 Device Variables ‘

1
\

Level
Volume
IfcLvl
IfcVol

AN =

24

1 Calibration 2 Basic Setup 3 Advanced Setup 4 Diagnostics 5 Review
1 b b b 1
| | | | |
1 Probe Model 1 Tag 1 Trim Loop Current 1 Loop Test 1 Model
2 Probe Mount 2 Descriptor 2 Enter Password 2 Present Status 2 Manufacturer
3 Measurement Type 3 Date 3 Fiducial Type 3 Status History 3 Magnetrol S/N
4 Level Units 4 Message 4 Fiducial Gain 4 Level Ticks 4 Firmware Version
5 Probe Length 5 Poll Address 5 Neg Threshold Ampl 5 Fiducial Ticks 5 Tag
6 Level Offset 6 Final Asmbly Num 6 Pos Threshold Ampl 6 Fiducial Spread 6 Descriptor
7 Volume Parameters 7 Compensation 7 Signal Strength 7 Date
8 Dielectric Range 8 Factory Settings 8 Elec Temperature 8 Message
9 Sensitivity 9 SZHystersis 9 Interface Ticks 9 Poll Address
10 PVis 10 Max Temperature 10 Interface Medium 10 Final asmbly num
11 Variable Selection 11 Min Temperature 11 Derating Factor 11 Device ID
12 4 mA Set Point 12 Reset Temperatures 12 Target Amplitude 12 Probe Model
13 20 mA Set Point 13 New User Password 13 Target Ticks 13 Probe Mount
14 Damping 14 Measurement Type
15 System Fault State I 15 Level Units
16 Blocking Distance — 1 Faults 16 Probe Length
17 SZ Fault State 1 Compensation Mode 2 Warnings - 17 Level Offset
18 SZ Height 2 Upper Dielectric 18 Volume Units
19 SZ Alarm Reset 3 Target Calibration 19 Dielectric Range
20 Threshold 4 7xK Correction 1 Sgal ITeak 20 Sensitivity
21 Interace Params 2 F'_duc'al Spread 21 PVis
22 Trim Level Z E' TTemperatt“re 22 SVis
: - o Temperature :
23 Date/Time/Initials 1 Target Oper Mode 5 Calib Required gi Q\//IS
2 Target Calib Value 6 EOP Too Low s )
— 3 Auto Target Calib : : 25 4mA Set Point
; - uto Target Lall 7 Trim Required .
1 Upper Dielectric e 26 20mA Set Point
PP 8 Initializing h
2 Interface Threshold 27 Damping
9 May Be Flooded 28 System Fault Stat
3 Ifc Threshold Ampl 1 Magnetrol S/N 10 Dry Probe ystem rault state
2 Device ID ) 29 Blocking Distance
evice 11 Weak Signal
) 30 SZ Fault State
- 3 HF Cable 12 System Warning ;
- h 31 SZ Height
1.8VIs 4 Window 13 Warning 32 Trim Level
2 TVIS 5 Conversion Factor 14 Warning 2 33 4 mA Trim Value
3 QVIS 6 Scale Offset 15 No Steam Target 34 20 mA Trim Value
7 Waveform Selection 16 Warning 4
8 Factory P 5 35 Threshold
——— actory Faram 36 Interface Threshold
1 Volume Units 37 Fiducial Type
2 Strapping Table - 38 Fiducial Gain
3 Table Length 1 Software Failure 39 Neg Threshold Ampl
2 GPU Failure. 40 Pos Threshold Ampl
3 EEPROM Failure 41 Ifc Threshold Ampl
4 Default Params 42 Compensation Mode
5 No End 9f Ramp 43 Upper Dielectric
6 Loop Failure 44 7xK Correction
7 Fiducial Shift 45 SZ Hysteresis
8 Slope Error 46 Universal rev
9 No Probe 47 Field dev rev
10 No Fiducial 48 Software rev
11 Safety Zone Alrm 49 Num req preams
12 No Signal
13 EOP High
14 Hi Volume Alrm
15 Lvl < Probe Length
16 EOP < Probe Length
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Symptom

FULLSTAND-, % AUSGANG- und LOOP-
Werte sind alle ungenau.

FULLSTANDWERTE weichen konstant um
einen bestimmten Wert ab.

FULLSTAND-, % AUSGANG-
und LOOP-Werte sind instabil (schwanken).

FULLSTAND-, % AUSGANG- und LOOP-
Werte sind zu niedrig vergl. mit
tatsachlichen Werten (Fullstand- oder
Volumenanwendungen).

FULLSTANDWERT auf Anzeige korrekt, aber
LOOP steht fest auf 4 mA.

Nur HART-Messumformer: Kommunikator
liest nur ,Universal Commands”.

FULLSTANDANZEIGE steht fest auf
Messbereichsendwert,
LOOP steht fest auf 20,5 mA.

FULLSTAND-, % AUSGANG- und LOOP-
Werte stehen auf Maximum.

FULLSTAND-, % AUSGANG- und LOOP-
Werte sind zu hoch.

FULLSTANDWERT zu hoch anstatt Null.

Problem

Die grundlegenden
Konfigurationsdaten sind méglicherweise
nicht korrekt.

Trennschichtflllstand enthalt deutliche
Emulsion.

Sondenabgleich ist nicht mit
Sondenlange oder Behélterdaten identisch.

Turbulenzen.

Hochfrequenzanschluss.

Medium mit niedrigerem Epsilonwert
Uber Medium mit héherem Epsilonwert, z.B.
Ol Uber Wasser.

Ansatzbildung oder Verklumpen an der
Sonde.

Dichter Schaum auf Wasserbasis.

Die grundlegenden
Konfigurationsdaten sind méoglicherweise
nicht korrekt.

Die aktuellsten Device Descriptors
(DDs) sind noch nicht im Bediengerat
installiert (siehe Seite 20).

Software nimmt an, dass Sonde
geflutet ist (Flllstand erreicht
Prozessanschluss).

Mégliches Konfigurationsproblem mit
Stabsonde.

Mégliche Stérobjekte im Behélter wirken sich
auf die Stabsonde aus.

Messumformer nicht richtig mit Sonde
verbunden.

Lésung

Sondenlédnge«SndLange» und Offset
«0ffset» neu konfigurieren. Auch den
Sondentyp («SondeTyp») bzw.
Sondenmontage («Montage») Uberpriifen.
1) Darauf achten, dass der Fulistand genau ist.
2) Loop-Werte neu konfigurieren.

Prozess untersuchen, um Emulsionsschicht
zu verringern/beseitigen.

Sicherstellen, dass Sondenlédnge «SndL&nge»
und Sondentyp «SondeTyp» korrekt sind.

Feineinstellungs-Fullstandwert um Hbhe der
festgestellten Ungenauigkeit &ndern.

Signaldampfung erhéhen, bis die Anzeige
«Dampfung» stabil ist.

Referenz Uberprifen «Refvar» (sollte inner-
halb +10 Z&hlern stabil sein).

Option Fixierte Schwelle («Fixiert») und/oder
Dielektrizitdtskonstante von oberer Schicht aus-
wahlen.

Es entstehen Messfehler durch die Puls-
Signallibertragung.

Es entstehen Messfehler durch die Puls-
Signallibertragung.

Hart-ID («<HART ID») auf «0» setzen. Ohne
HART® Mehrpunktschaltung

Die aktuellsten DDs erhalten Sie bei
Ihrem lokalen HART-Servicecenter.

Tatséchlichen Fllstand tberprifen. Ist die
Sonde nicht geflutet, Uberprifen Sie Prozess-
anschluss auf Ansatzbildung oder Blockierung.
Héhere Dielektrizitatskonstante wahlen.

Auf Kondensatbildung im Sondenanschluss
Uberprifen. Blockierdistanz erhéhen.

1) Blockierdistanz erhéhen.
Dielektrizitatskonstante erhéhen.

Dielektrizitdtskonstante erhéhen, bis
Storobjekt ignoriert wird.

Sonde mit gréBerem Abstand zu
Stdrobjekt montieren.

Sicherstellen, dass Messumformer zuverlassi-
gen Kontakt mit Sonde hat.

H AR T-F EH L E RV E L. DU N G I I /5500000000000

Fehler

Fehler

Warnungen

Verlauf

PACTware” PC-Programm

Anzeige

Fahrt mégliche Warnmeldungen auf.

Fuhrt Warnmeldungen auf.

Eingebautes Log der letzten 26
Fehlermeldungen.

Angezeigter Status

AUS: Sicherer Status
EIN: Der hervorgehobene Fehler liegt
vor — siehe Seite 27.

AUS: Sicherer Status
EIN: Die hervorgehobene Warnung
liegt vor — siehe Seite 26.

Siehe Seite 20.

Das Eclipse-Modell 705 bietet die Funktion der Trendermittiung und Echokurvenanalyse mithilfe eines PACTware-DTM. Hierbei handelt es
sich um ein leistungsfahiges Werkzeug zur Fehlersuche, das bei der Lésung einiger der oben aufgefiihrten Fehlermeldungen behilflich ist.

Fir weitere Informationen siehe Technische Informationen 59-101 und 59-601.
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Eine Warnmeldung zeigt den Status des Instruments an. Eine Warnmeldung erfordert nicht unbedingt eine sofortige Aktion, jedoch eventuell
genaue Aufmerksamkeit und/oder weitere Beobachtung. Die Warnmeldung wird am Geréat angezeigt und/oder auf dem Pactware-Bildschirm
ausgewdhlt, wahrend das Ausgabesignal normal bleibt.

Meldung in Aktion Bemerkung
Anzeige
OK Keine Normale Betriebsart
Initial Keine Programm initialisiert,

Fullstandmessung wird bei
Ansprechpunkt 4 mA angehal-
ten. Dies ist nur ein voriiberge-
hender Zustand.

SndTrckn Keine Normale Meldung flr trockene
Sonde. Ende des Sondensignals
wird festgestellt.

NiedrSig | 1) Messumformer auf niedrigere Dielektrizitdtskonstante einstellen. Signalamplitude ist niedriger als
2) Signalverstéarkung erhéhen. gewunscht.
Uberfiil? 1) Fillstand im Behélter absenken. Verlust des Fullstandsignals
2) Messumformer auf niedrigere Dielektrizitdtskonstante einstellen. aufgrund einer mdglichen
3) Durch Uberfillsichere Sonde 7MR ersetzen. Flutung, nur Doppelstabsonden.
RefVar* 1) Anschluss zwischen Sonde und Messumformer Uberpriifen. Zu starke Referenzabweichung.
2) Auf Feuchtigkeit an der Spitze der Sonde Uberprufen.
3) Wenden Sie sich ans Werk.
HochTemp 1) Messumformer muss eventuell anders platziert werden um sicherzu- | Aktuelle Temperatur in
stellen, dass Umgebungstemperatur den technischen Daten ent- Elektronikgeh&use liegt uber
spricht. +80°C.

2) Austausch durch extern montierten Messumformer.
3) Sonnenblende anbringen.

NdrgTemp | 1) Messumformer muss eventuell anders platziert werden um sicherzu- | Aktuelle Temperatur in

stellen, dass Umgebungstemperatur den technischen Daten ent- Elektronikgehause liegt unter
spricht. -40°C.
2) Austausch gegen extern montierten Messumformer.
AlarmSys Wenden Sie sich ans Werk. Unerwartetes, aber kein
schweres Software-Ereignis.
Feinstel Wenden Sie sich ans Werk. Vom Werk eingestellte
Schleifenwerte sind
Standardwerte,
Schleifenausgang ist eventuell
ungenau.
Abgleich | Wenden Sie sich ans Werk. Es werden vom Werk eingestell-

te Standardabgleichparameter
verwendet, Flllstandmessung
ist eventuell ungenau.
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Eine Fehlermeldung zeigt ein eventuelles Instrumentenversagen an und erfordert eine Aktion. Die Fehlermeldung wird am Gerét angezeigt
und/oder auf dem Pactware-Bildschirm ausgewahlt, wahrend das Ausgangssignal zum ausgewahlten Fehlerausgang wechselt (3,6 mA,

22 mA oder HOLD).

Meldung in Aktion Bemerkung
Anzeige
Hochvol Uberpriifen, ob Linearisierungstabelle korrekt eingegeben ist. Fullstand mehr als 5% Uber
héchstem Punkt in
Linearisierungstabelle.

StromFeh | Wenden Sie sich ans Werk. Schaltkreis erzeugt unange-
messene Spannung.

BiirdeFeh Wenden Sie sich ans Werk. Schleifenstrom weicht vom

Hinweis: Bei Loop-Ausfall richtet sich das Fehlersignal nach dem erwarteten Wert ab.
Ausfalltrend; d.h. das Gerét zeigt 3,6 mA, wenn der Uberprifte

Schleifenstrom vom Gerét als zu niedrig erachtet wird. Wird der Uber-

prifte Schleifenstrom als zu hoch erachtet, zeigt das Gerat 22 mA an.

No Ramp Wenden Sie sich ans Werk. Schaltkreisendsignal wird nicht
ermittelt.

DefltPar Wenden Sie sich ans Werk. Interne feststehende Parameter
wurden voreingestellt.

EEPROM Wenden Sie sich ans Werk. EEPROM-Fehler lasst die
Uberwachungs-Zeitschaltuhr
ablaufen.

CPU Fehl Wenden Sie sich ans Werk. AD-Wandler-Zeitsperre lasst die
Uberwachungs-Zeitschaltuhr
ablaufen.

FatlSoft | Wenden Sie sich ans Werk. Ein schwerer Software-Fehler
lasst die Uberwachungs-
Zeitschaltuhr ablaufen.

EOP < 1) Sicherstellen, dass korrekte Sondenlédnge eingegeben wurde. Ende des Sondensignals liegt
Sondenléange | 2) Messumformer auf niedrigere Dielektrizitdtskonstante einstellen. auBerhalb Messbereich.
3) Schwelle auf «<Fixiert» einstellen.
4) Wenden Sie sich ans Werk.
Lvl < 1) Eingegebene Sondenlange Uberprifen. Position des oberen Fullstand-
Sondenléange | 2) Schwelle auf «<Fixiert» einstellen. impulses scheint niedriger zu
sein als das Sondenende.
HochEOP 1) Sicherstellen, dass korrekte Sondenléange eingegeben wurde. Ende des Sondensignals liegt
2) Blockierdistanz erhéhen (nur fir GWR-Stabsonden oder GWR- auBerhalb Messbereich.
Doppelstabsonden).
3) Wenden Sie sich ans Werk.
KeinSign 1) Korrekte Epsiloneinstellung fir zu messendes Medium sicherstellen. | Es wird kein Fullstandsignal
2) §ignalverstérkung erhohen. ermittelt.
3) Uberprifen, ob fir den Epsilonwert der Medien der geeignete
Sondentyp gewahlt wurde.
4) Wenden Sie sich ans Werk.
KeineRef 1) Anschluss zwischen Sonde und Messumformer Uberprifen. Referenzsignal kann nicht
2) Auf Feuchtigkeit an der Spitze der Sonde Uberprifen. ermittelt werden.
3) Auf beschadigte Goldkontakte am Hochfrequenzstecker Uberprifen.
4) Wenden Sie sich ans Werk.
Refshift 1) Anschluss zwischen Sonde und Messumformer Uberpriifen. Referenz ist vom erwarteten
2) Auf Feuchtigkeit an der Spitze der Sonde Uberprifen. Wert abgewichen.
3) Auf beschadigte Goldkontakte am Hochfrequenzstecker Gberprifen.
4) Wenden Sie sich ans Werk.
KeinSnd 1) Korrekten Anschluss zwischen Sonde und Messumformer sicherstel-| Elektronik stellt nicht fest, dass
len. Sonde angeschlossen ist.
2) Auf beschadigte Goldkontakte am Hochfrequenzstecker Gberprifen.
SZ Alarm Fillstand im Behélter absenken Sicherheitszonenalarm hat aus-

Wenn bei «SZ Fhler» «Latch 3,6» oder «Latch 22» ausgewéhlt
wurde, mit «<SZ Alarm Reset» zurlcksetzen.

gelést, Schleifenstrom auf
SZ Fehler festgelegt.
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Hier werden die am haufigsten auftretenden

Anwendungsprobleme, Ansatz- oder Schichtbildung an der

Sonde, behandelt. Ansatzbildung an der Sonde wird vom

Eclipse-Messumformer in den meisten Féllen effektiv ver-

arbeitet. Es gibt zwei Arten von Ansatzbildung -

Filmbildung und Schlackenbildung.

Empfehlungen fir die Auswahl der richtigen GWR-Sonde:

- Relativ saubere Flussigkeiten: Verwenden Sie die
GWR-Standard-Koaxialsonden.

- Mogliche Ansatzbildung: Verwenden Sie die langeren
GWR-Koaxial- oder GWR-Doppelstabsonden.

- Extreme Ansatzbildung: Verwenden Sie die GWR-
Stabsonde.

Kontinuierliche Filmbildung

Das haufigste Problem durch Ansatzbildung entsteht,
wenn sich das Medium kontinuierlich an der Sonde
ansetzt. Der Eclipse misst auch weiterhin effektiv, wobei
die Leistung nur geringfligig beeintrachtigt wird.
Problematisch kann es werden, wenn sich das Medium
an den Abstandhaltern ansetzt, die die Sondenelemente
trennen. Medien mit einem hohen Epsilonwert (z.B. auf
Wasserbasis) verursachen die gréBten Fehler.

Schlackenbildung

Medien, die so viskos oder fest sind, dass sie Klumpen
oder Schlacke zwischen den Elementen bilden, verursa-
chen die gréBten Abweichungen bei den Messungen.
Medien mit einem hohen Epsilonwert (z.B. auf
Wasserbasis) werden an der Position der Ansatzbildung
als Fullstand wahrgenommen.

Trennschichtbildung

Der Eclipse-Messumformer ist so ausgelegt, dass er die
erste Luft/Medien-Trennschicht misst, die er feststellt,
sofern er ausschlieBlich zur Fillstandmessung konfigu-
riert wurde. Weitere Flussigkeit/Flussigkeit-
Trennschichten werden nicht gemessen. Bei einer
Anwendung, bei der ein Medium mit niedrigem
Epsilonwert tber einem Medium mit hohem Epsilonwert
liegt, kann die Messung problematisch werden, wenn
der Nettofullstand des Mediums mit niedrigem
Epsilonwert so niedrig wird (wenige Zentimeter), dass
die Elektronik beim darunter liegenden Medium mit
hohem Epsilonwert auslést. Wahlen Sie zum Ablesen
des oberen Mediums die Option Fixierte Schwelle.
Beispiel: Ol tiber Wasser.

Schlackenbildung

Film-
bildung

e

Seh g
Schwelle
«Fixiert» L]
RICHTIG \ 7] Luft/Gas
Film- Schwelle <
bildung «CFD»
FALSCH <&
\<
> Er

N

AuBendurch-
messer

Innerer Stab

Kontinuierliche Filmbildung/Schlackenbildung

FEHLERSUCHE und ANWENDUNGSPROBLEME: Trennschicht

Nicht selten bildet sich bei Trennschichtanwendungen eine
Emulsionsschicht zwischen den beiden Medien. Diese
Emulsionsschicht kann bei GWR-Messumformern
Probleme verursachen, da sie die Starke des reflektierten
Signals verringern kann. Da sich die Eigenschaften dieser
Emulsionsschicht nur schwer quantifizieren lassen, sollten
Eclipse-Messumformer nicht fir Anwendungen mit
Emulsionsschichten eingesetzt werden.
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Hier werden die am haufigsten auftretenden Anwendungs-
probleme, Ansatz- oder Schichtbildung an der Sonde,
behandelt. Starke Ansatzbildung an der Sonde wird vom
Eclipse-Messumformer in den meisten Féllen effektiv ver-
arbeitet.

Stutzen (nur far 7MF/7MH/7MJ/7M1/7M2)

Stutzen kénnen Stoérechos erzeugen, die

Fehlermeldungen und/oder Fehlmessungen verursa-

chen kénnen. Wenn nach der ersten Konfiguration des

Gerates «HochEOP» angezeigt wird:

1. Stellen Sie sicher, dass die Sondenlédnge
«SndL&nge», die in der Software eingestellt ist, der
tatsachlichen Sondenladnge entspricht (siehe Seite
12, Punkt 9). Dieser Wert muss veréndert werden,
wenn die Sondenléange verkurzt wird.

2. VergréBern Sie die Blockierdistanz («BlockDis»),
bis die Fehlermeldung erlischt; 20 mA-Punkt muss
eventuell reduziert werden.

3. Steigern Sie die Dielektrizitdtskonstante geringfligig
bzw. verringern Sie die Signalverstarkung, um so die
Echos im Stutzen zu minimieren. Eine Steigerung der
Dielektrizitatseinstellungen kann aber auch zum
Ausfall der Messung bei niedrigen Epsilonwerten
fihren; wenden Sie sich bitte ans Werk.

Stérobjekte (nur fir 7MF/7MH/7MJ/7M1/7M2)

Steht der Fillstand wiederholt auf einem erhéhten Wert

fest, kann die Ursache an einem metallischen Stérobjekt

liegen. Stoérobjekte im Behalter (z.B. Rohre, Leitern), die
sich nahe der Sonde befinden, kénnen vom Geréat als

Fullstand wahrgenommen werden.

1. Siehe Tabelle ,Akzeptable Stérobjekie”

2. Steigern Sie die Dielektrizitdtskonstante geringfugig
bzw. verringern Sie die Signalverstarkung, um so die
Stérechos im Stutzen zu minimieren. Eine Steigerung
der Dielektrizitatseinstellungen kann aber auch zum
Ausfall der Messung bei niedrigen Epsilonwerten
fuhren; wenden Sie sich bitte ans Werk.

Ansatzbildung (nur fir 7MF/7MH/7MJ/7M1/7M2)

Der Eclipse® 705 mit Stabsonde ist ausgelegt fir einen

effektiven Betrieb bei Anwendungen madglicher

Ansatzbildung. Mit Fehlern aufgrund von folgenden

Faktoren muss gerechnet werden:

® Epsilonwert des Mediums, das die Ansatzbildung
verursacht

@ Schichtdicke der Ansatzbildung

® Lé&nge der Ansatzbildung oberhalb des Fllstandes

Wird die Ansatzbildung als Fullstand ermittelt, erhéhen

Sie die Dielektrizitdtskonstante geringfligig bzw. senken

Sie die Signalverstarkung.

Ansatzbildung (nur fir 7M5/7M7)

Kontinuierliche Filmbildung entsteht, wenn sich das
Medium in einer diinnen Schicht kontinuierlich an der
Sonde ansetzt. Der Eclipse® misst auch weiterhin effek-
tiv, wobei die Leistung nur geringfligig beeintrachtigt
wird. Diese Beeintrachtigung ist proportional zum
Epsilonwert des Mediums und zur Starke der
Ansatzbildung bis zu einem Grad, den das Gerét als
Fillstand wahrnimmt. Medien mit einem hoéheren
Epsilonwert (z.B. auf Wasserbasis) werden an der
Position der Ansatzbildung friher als Fillstand wahrge-
nommen.

Stutzen

+ Mindestdurchmesser 50 mm

+ Durchmesserverhéltnis: Lange sollte > 1:1 sein. Wenn
nicht, Blockierdistanz auf 2 x Stutzenhéhe einstellen

+ Keine Reduzierstutzen verwenden (Einschniirung)
[T

Storobjekt

Tabelle, Akzeptable Storobjekte

Abstand zur Sonde Akzeptable Storobjekte

<150 mm GleichmaBige, glatte, parallele,
leitfahige Oberflachen (z.B.
Behélterwand aus Metall); Sonde darf
Behalterwand nicht berlihren

> 150 mm < 1"/DN 25 Rohre, Balken oder
Leitern/Leitersprossen

> 300 mm < 3"/DN 80 Rohre, Balken und
Betonwénde

> 450 mm Alle Ubrigen Storobjekte

R

Ansatzbildung
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ERSATZTEILE

Hygieneanschluss

Industrieller Einsatz

VORSICHT: Das Elektronikmodul wird mit der ,Hochfrequenzverbindung“ an die Antenne angeschlossen. Dieses
Teil ist &uBerst empfindlich und zerbrechlich und muss daher mit duBerster Vorsicht gehandhabt werden. Es wird
empfohlen, vor Ort statt der Elektronikmodule den gesamten Messumformerkopf auszutauschen.

Teten: ELEHEL TTH ] seeme: [TTTTTHITIHTT]

. . . . Siehe Typenschild; geben Sie beim Bestellen von

Ziffer in Teilenr.:[x [ 1 [2[3{{4]5[6]7 89 [10] Ersatzteilen immer die vollstandige Teile- und Seriennr.
an.

X = Produkt mit spezieller Kundenanforderung

Elektronikmodul (1) 1 VORZUGSVARIANTEN (ESP, EXPEDITE SHIP PLAN)

Ziffern Ersatzteil Verschiedene Teile sind fur bevorzugte Lieferung innerhalb
5 6&7 9 Hart von max. 1 Woche nach technisch und kommerziell klarem
00 1 Z31-2835-002 Bestelleingang verfligbar (ESP: Expedite Ship Plan).
0A 7’0de’r 731-2835-001 Die im Bahmeq des ESP-Service verfuigbaren Tgile sind zur
8 Verdeutlichung in den Auswahltabellen grau markiert.
1 AO Z31-2835-004
AR £31:2835:003 Gehéuse-O-Ring (3)
00 oder OA |3 oder 089-7254-001 Ziffer 9 Ersatzteil
9 K -
A oder AA 089 7;5:4 003 1,2,7 oder 8 012-2201-237
3 oder 9 012-2201-155
5 00 71 ) ? Z31-2841-002
0A £31-2841-001 Gehiusedeckel (4)
00 oder OA [3okr9 089-7254-002 Ziffer 9 Ersatzteil
Profibus PA 1 oder 7 004-9225-002
3 00 12 731-2846-002 2 oder 8 004-9225-003
0A 8 Z31-2846-001
00 oder OA [3okr9 089-7254-004 Gehausedeckel (5)
Ziffern Ersatzteil
7 8 9
0 Alle 1oder7 004-9225-002
Verdrahtungsplatine (2) Alle 20der8 004-9225-003
Ziffern Ersatzteil 1,2,A,B E ) ]
oder F 1 036-4413-005
5 8 9 Hart oder
1 Ale | 730-9151-001 A gojer4D 7 ggg'jﬂg'gg;
7 oser FF - Profibus PA c/)xue r Pocerd 036-4413-012
5 1,2 AoderB| 8 730-9151-004 5 A"e °‘:r 55-3534-001
oder 3,4,C,D, E, e - -
3 oder F 230-9151-003 A oder 9 036-5702-002
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ERSATZTEILE

Bodenabstandhalter

- 7MF/7TMJ GWR-
Stabsonde

- 7MG GWR-
BezugsgefaBsonde
(2"/DN 50)

/

©®

Bodenabstandhalter

- 7MG GWR-
BezugsgefaBsonde
(auBer 2"/DN 50)

Kabelgewicht

7M1 Seilsonde
7M7 Doppelseilsonde

Abstandhalter und Sicherungsstift — Stabsonden

]
mf]

@

g
3

Kabelgewicht

7M2 Seilsonde fiir
Schittgliter

@

Abstandhalter 7MB
Doppelstabsonde

®/

Kabelgewicht

7M5 Doppelseilsonde fiir
Schittgiiter

Kabelgewichte - Seilsonden

Nr. Beschreibung Ersatzteil
8 7M1 089-9120-001
9 ™7 089-9121-001
10 7M2/7M5 010-1731-001
Kabelschelle (2 Stck. erforderlich)

11

7M2-316 (1.4401)

004-8778-001

12

7M5-316 (1.4401)

004-8778-002

Nr. Beschreibung Ersatzteil
TFE-Abstandhalter und
Sicherungsstift
7MF-A 089-9114-001
6&7 7MF-B 089-9114-002
7MF-C 089-9114-003
PEEK-Abstandhalter und
Sicherungsstift
7MJ-A 089-9114-005
6&7 7MJ-B 089-9114-006
7MJ-C 089-9114-007

Nr.

Beschreibung

Ersatzteil

Abstandhalter und Sicherungsstift —
BezugsgefaBsonden

Nr. Beschreibung

Ersatzteil

13

7MB Sonden-
abstandhalter-Set

auf Anfrage

7MG-A (2"/DN 50)
6&7

089-9114-001

7MG-B (2"/DN 50)

089-9114-002

7MG-C (2"/DN 50)

089-9114-003

6 |7MG (auBer 2'/DN
50)

auf Anfrage




TECHNISCHE DATEN — MESSUMFORMER

PHYSIKALISCHE DATEN

Beschreibung

Technische Daten

Versorgungsspannung (an den Klemmen)

HART®:

- Wetterfest/ATEX druckfest gekapseltes Gehause/ATEX nicht funkend: 11 bis 36 V DC
- ATEX eigensicher: 11 bis 28,4 V DC

Foundation Fieldbus™ / Profibus PA™:

- Wetterfest/ATEX druckfest gekapseltes Gehause/ATEX FNICO: 9 bis 32 V DC

- ATEX FISCO: 9 bis 17,5 V DC

Ausgang

4 bis 20 mA mit HART®, 3,8 bis 20,5 mA einsetzbar (gemaB NAMUR NE 43) — HART 6,
Foundation Fieldbus™ H1 oder Profibus PA™ H1

Messbereich

15 cm bis 22 m — je nach gewéhlter Sonde

Auflésung

Analog: 0,01 mA
Anzeige: 0,1 (cm oder Zoll)

Schleifenwiderstand

630 Q bei 20,5 mA-24 V DC

Dé&mpfung

0 bis 10 s, einstellbar

Fehleralarm

Einstellbar 3,6 mA, 22 mA, HOLD letzte Ausgabe

Benutzerschnittstelle

HART®-Kommunikator, AMS® oder PACTware™, Foundation Fieldbus™, Profibus PA™
und/oder Dreitasten-Tastatur

Anzeige Zweizeilige LCD-Anzeige mit je acht Zeichen
Mendusprache Englisch, Spanisch, Franzdsisch, Deutsch
Schutzart/Gehause IP 66/Aluminium beschichtet (A356T6 < 0,20% Cu) oder alternativ Edelstahl

Zulassungen

ATEX Il 3 (1) G EEx nA[ia] IIC T6, nicht funkend (Sonde kann fir entflammbare
Flussigkeiten verwendet werden)

ATEX Il 3 (1) G EEx nA [nL][ia] IIC T6, FNICO — nicht brennbar® (Sonde kann flr ent-
flammbare Flissigkeiten verwendet werden)

ATEX Il 1 G Ex ia IIC T4 Ga, eigensicher

ATEX Il 1 G Ex ia IIC T4 Ga, FISCO - eigensicher®

ATEX Il 1/2 G Ex d[ia Ga] IIC T6 Gb®@

ATEX 11 1/2 D Ex t[ia Da] llIC T85°C Db 1P66®@

IEC Ex d[ia Ga] IIC T6 Gb

IEC Ex t[lia Da] IIIC T85°C Db 1P66

IEC Ex ia IIC T4 Ga, eigensicher

IEC Ex ia IIC T4 Ga, FISCO — eigensicher®

IEC Ex ic [ia Ga] IIC T4 Gc

EN 12952-11 und EN 12953-9 CE, zugelassen flir Dampftrommeln als primére Sicherheitseinrichtung
TUV — WHG § 63, VLAREM II 5.17-7

LRS — Lloyds Register of Shipping (Schifffahrt)

Weitere Zulassungen auf Anfrage.

SIL®

(Safety Integrity Level)

Standard- Funktionelle Sicherheit gemaB SIL1 als 1001 bzw. SIL2 als 1002 gemaB IEC 61508 — SFF
elektronik von 84,5 %

Erweiterte Funktionelle Sicherheit geméaB SIL2 als 1001 gemaB IEC 61508 — SFF von 91 %
Elektronik Fur den Einsatz in SIL3-Messketten zertifiziert.

Elektrische Daten

Ui=28,4V,li=124 mA, Pi = 0,84 W (HART®)
Ui=17,5V, li =380 mA, Pi = 5,32 W (Foundation Fieldbus™ / Profibus PA™)

Aquivalente Daten

Ci = 2,2 nF, Li =3 yH (HART®)
Ci = 3 nF, Li = 3 yH (Foundation Fieldbus™ / Profibus PA™)

StoB- und Vibrationsfestigkeit

ANSI/ISA-S71.03 Klasse SA1 (StoB), ANSI/ISA-S71.03 Klasse VC2 (Vibration)

Umweltschutz EN 61326 (1000 V)
Nettogewicht Aluminiumguss 2,7 kg — nur Messumformerkopf/Elektronik
Edelstahl 5,7 kg — nur Messumformerkopf/Elektronik
Abmessungen H214 mmx B 111 mm x T 188 mm
Fieldbus Foundation™ | ITK-Version 5.0
Technische Daten Hi-Gerateklasse | Link Master (LAS) — EIN/AUS wahlbar
Funktionsblécke 1xRB,4xAlund1xTBund1xPID
Ausfihrungszeit Al=15ms, PID =40 ms
Ruhestromverbrauch 15 mA
DD/CFF-Dateien Erhaltlich unter www.fieldbus.org.
Profibus PA™ Device revision 0x01

Technische Daten

Digital communication

Version 3.0 MBP (31.25 kbits/sec)

protocols

Funktionsblocke 1 x PB, 4 x Al blocks, 1 x TB
Ausfliihrungszeit 15 ms

Ruhestromverbrauch 15 mA

GSD Dateien Erhaltlich unter www.profibus.com

@ Geréate mit Foundation Fieldbus™ und Profibus PA™.
ATEX, druckfest gekapselte Gerate mit Ex d STYCAST 2057 FR Muffenwerkstoff.
Nicht erhaltlich fir Foundation Fieldbus™ and Profibus PA™ Geréte.
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TECHNISCHE DATEN — MESSUMFORMER

LEISTUNGSDATEN

Beschreibung

Technische Daten

Referenzbedingungen mit 1,8 m langer
GWR-Koaxialsonde

Reflexion von Flissigkeit bei +20°C, Epsilonwert in Mitte des gewéahlten Bereiches, mit
CFD-Schwelle®

Linearitat®

Koaxial-/Doppelstabsonden

< 0,1% der Sondenlénge oder mindestens 2,5 mm

Stabsonden

< 0,3% der Sondenlange oder mindestens 8 mm

Fehlergrenzen
@

Koaxial-/Doppelstabsonden

< 0,1% der Sondenlénge oder mindestens 2,5 mm

Stabsonden

+ 0,5% der Sondenlange oder mindestens 13 mm

7MT/7ML Trennschicht +25 mm

Auflésung + 2,5 mm

Wiederholbarkeit <2,5mm

Hysterese <2,5mm

Ansprechzeit <1s

Anwérmzeit <5s

Umgebungstemperatur -40°C bis +80°C — Blindmessumformer
-20°C bis +70°C — mit Digitalanzeige
-40°C bis +70°C — fur Ex ia und Ex d[ia] mit Blindmessumformer
-20°C bis +70°C — fir Ex ia und Ex d[ia] mit Digitalanzeige

Dielektrizititsabhangigkeit

< 7,5 mm innerhalb des gewahlten Bereichs

Temperaturabhéngigkeit

Ca. +0,02% der Sondenlange/°C fur Sonden = 2,5 m®

Relative Luftfeuchtigkeit

0 bis 99%, nicht kondensierend

Elektromagnetische Vertraglichkeit

Entspricht EG-Anforderungen (EN-61326: 1997 + A1 + A2) und NAMUR NE 21

(Stab- und Doppelstabsonden miissen in Metallbehalter oder Tauchrohr eingesetzt werden.)

D' Kann bei 7MD/7ML-Sonde oder bei fester Schwelle gesenkt werden.
Oberste 600 mm von Doppelstabsonde: 30 mm.
Oberste 1220 mm von Stabsonde: Abhangig von Anwendung.
Genauigkeit kann bei angeschalteter Kompensation schlechter werden.

® Genauigkeit kann leicht nachlassen < 2,5 m.
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TECHNISCHE DATEN DER SONDE

Beschreibung 7MR/7MM: Koaxialsonde mit Uberfiillsicherung

Werkstoffe Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST), 2.4819 (Hastelloy® C) oder 2.4360 (Monel®)
Dichtungswerkstoffe | Teflon® mit Viton® GFLT, Aegis PF 128 oder Kalrez® 4079 (andere Werkstoffe auf Anfrage)
Abstandhalter Teflon®

Sondendurchmesser | Kleine Koaxialsonde | Innendurchmesser 8 mm — AuBendurchmesser 22,5 mm
Verléangert Edelstahl: Innendurchmesser 16 mm — AuBendurchmesser 45 mm

Hast. C/Monel®: Innendurchmesser 16 mm — AuBendurchmesser 49 mm
Montage Externe Montage in BezugsgefaB und/oder Behélter

Prozessanschluss

Kleine Koaxialsonde

Gewindeanschluss: 3/4" NPT- oder 1" G-Gewinde (1" BSP)

Alle

Flanschanschluss: Verschiedene ANSI-, EN- (DIN-) oder Torque-Tube-Gegenflansche

Sondenlénge

60 bis 610 cm

Ubergangszone® Oben 0 mm

Unten €r: 1,4 =150 mm/€r: 80 = 25 mm
Prozesstemp.? Max. +200°C bei 18,6 bar

Min. -40°C bei 51,7 bar

Max. Betriebsdruck®

70 bar bei +20°C

Max. Viskositat

Kleine Koaxialsonde: 500 cP, verlangerte Koaxialsonde: 2000 cP

Dielektrizitdtskonstante

1,4 bis 100

Vakuumeinsatz

Negativer Druck, aber keine hermetische Abdichtung

Ansatzbildung

Bei Ansatzbildung der Medien 7MM-Sonde wahlen.

Beschreibung 7MD/7ML: GWR-Hochdruck-/Hochtemperatursonde
Werkstoffe Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST), 2.4819 (Hastelloy® C) oder 2.4360 (Monel®)
Dichtungswerkstoffe | Borsilikat/Inconel® X-750
Abstandhalter 7Mx-A, B und C: Keramik
7Mx-W: Teflon®
7Mx-V: Hochtemperatur-PEEK
7Mx-N, P und R: PEEK
Sondendurchmesser | Kleine Koaxialsonde | Innendurchmesser 8 mm — AuBendurchmesser 22,5 mm
Verlangert Edelstahl: Innendurchmesser 16 mm — AuBendurchmesser 45 mm
Hast. C/Monel®: Innendurchmesser 16 mm — AuBendurchmesser 49 mm
Montage Externe Montage in Bezugsgefa3 und/oder Behalter

Prozessanschluss

Kleine Koaxialsonde

Gewindeanschluss: 3/4" NPT- oder 1" G-Gewinde (1" BSP)

Alle

Flanschanschluss: Verschiedene ANSI-, EN- (DIN-) oder Torque-Tube-Gegenflansche

Sondenlénge

60 bis 610 cm

Ubergangszone® Oben 0mm
Unten €r: 1,4 = 150 mm/€r: 80 = 25 mm
Prozesstemp.® Max. +425°C bei 103 bar fir 7Mx-A, B und C
+345°C bei 324 bar fir 7Mx-V, N, P und R
+200°C bei 393 bar fur 7Mx-W
Min. -196°C bei 138 bar

Max. Betriebsdruck®

431 bar bei +20°C

Max. Viskositat

Kleine Koaxialsonde: 500 cP, verlangerte Koaxialsonde: 2000 cP

Dielektrizitats-
konstante

Kleine Koaxialsonde

1,4 bis 100 fur 7Mx-W
1,7 bis 100 fur 7Mx-V
2,0 bis 100 fir 7Mx-A, B und C

Verlangert

Fulllstand: Sonden =< 2,5 m: €r = 1,4 mit einem Bodenabstandhalter
Sonden>2,5m: €&r=1,7
Obere Flissigkeit: €r = 1,4 oder 1,7 (siehe oben) und <5

Untere Flissigkeit: €r = 15

Trennschicht:

Vakuumeinsatz

Vollvakuum (Heliumaustritt < 10® cc/s bei 1 atm. Vakuum)

Ansatzbildung

Bei Ansatzbildung der Medien 7ML-Sonde wéhlen.

® Ubergangszone (Zone mit verringerter Genauigkeit) ist dielektrizitatsabhéngig; Er = absolute Dielektrizitatskonstante.
Es wird empfohlen, auBerhalb von Ubergangszonen ein Signal von 4 bis 20 mA einzustellen.
Siehe Grafiken auf Seite 39 und 40.
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TECHNISCHE DATEN DER SONDE

Beschreibung 7MS: GWR-Sattdampfsonde | 7MQ: GWR-Sattdampfsonde
Werkstoffe Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)
Dichtungs- Hochtemperatur-PEEK mit Aegis PF 128 Hochtemperatur-PEEK mit Aegis PF 128
werkstoffe Aluminium
Abstandhalter Hochtemperatur-PEEK Silikon Nitrid
Sondendurchmesser Innendurchmesser 8 mm — Innendurchmesser 8 mm —
AuBendurchmesser 22,5 mm AuBendurchmesser 32 mm
Montage Externe Montage in BezugsgeféaB und/oder Behélter

Prozessanschluss

Gewindeanschluss: 3/4" NPT- oder 1" G-Gewinde
(1" BSP)

Flanschanschluss: Verschiedene ANSI-, EN-
(DIN-) oder Torque-Tube-Gegenflansche

Gewindeanschluss: nicht erhaltlich
Flanschanschluss: Verschiedene ANSI-, EN-
(DIN-) oder Torque-Tube-Gegenflansche

Sondenlange

60 bis 450 cm

Uberg}angs- Oben 200 mm; wenden Sie sich bei Fragen zu Uberfiillanwendungen an den Hersteller.
zone Unten €r=10=25mm

Prozesstemp. | Max. +300°C bei 88 bar | +345°C bei 155 bar

@ Min. -15°C bei 207 bar

Max. Betriebsdruck® 88 bar bei +300°C | 155 bar bei +345°C

Max. Viskositat 500 cP

Dielektrizitdtskonstante 10 bis 100

Vakuumeinsatz

Negativer Druck, aber keine hermetische Abdichtung

Ansatzbildung

Entfallt

Beschreibung 7MF (industrieller Einsatz): Standard-Stabsonde | 7MJ: Hochtemperatur-/Hochdruck-Stabsonde
Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SS), 2.4819 Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST), 2.4819
Werkstoff Sonde (Hastelloy C®), 2.4360 (Monel®) oder PFA-isolierter| (Hastelloy® C) oder 2.4360 (Monel®)
erkstoffe

Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SS)

Dichtungswerk-
stoffe

TFE mit Viton® GFLT, Aegis PF 128 oder Kalrez®
4079 (andere Werkstoffe auf Anfrage)

PEEK mit Aegis PF 128

Sondendurchmesser

Blanke Sonde: 13 mm —
PFA-isolierte Sonde: 16 mm

Blanke Sonde: 13 mm

Prozessanschluss

Gewindeanschluss: 2" NPT- oder 2" G-Gewinde (2" BSP)
Flanschanschluss: Verschiedene ANSI- oder EN- (DIN-) Flansche

Sondenlénge

Von 60 bis 610 cm

Blockierdistanz (oben)

120 mm bis 910 mm — abhé&ngig von Sondenlénge (einstellbar)

l:lbergangszone(D (unten) €r=>10:25 mm

Prozesstem Max. +150°C bei 27,6 bar +315°C bei 155 bar

@) P- ) 7MF-F: -40°C bei 13,8 bar -15°C bei 245 bar
Min. Andere 7MF-Sonden: -40°C bei 51,7 bar

Max. Betriebsdruck®

70 bar bei +20 °C

245 bar bei +20°C

Max. Viskositat

10.000 cP — Informationen zu Wellenbewegung und Turbulenzen auf Anfrage

Dielektrizitatskonstante

€r: 10-100 (je nach Installationsbedingungen bis zu €r = 1,9)

Vakuumeinsatz

Negativer Druck, aber keine hermetische Abdichtung

Ansatzbildung

Max. Fehler von 10% der Lange der Ansatzbildung. %-Fehler bezieht sich auf den Epsilonwert des
Mediums, die Starke der Ansatzbildung und die L&nge der Ansatzbildung tber dem Fullstand.

@ Ubergangszone (Zone mit verringerter Genauigkeit) ist dielektrizitdtsabhangig; Er = absolute Dielektrizitatskonstante.
Es wird empfohlen, auBerhalb der Ubergangszone/Blockierdistanz ein Signal von 4 bis 20 mA einzustellen.

Siehe Grafiken auf Seite 39 und 40.
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TECHNISCHE DATEN DER SONDE

Beschreibung 7MF-E/G/H & 7MH: hygienische Einstabsonde

Sonde 1.4401/1.4404 (316/316L), 2.4602 (Hastelloy C22) oder Edelstahl AL-6XN (UNS N08367); 7MH auch
Werkstoffe in 316 L ( 1.4435) verfugbar

Dichtungs- 7MF: PTFE (GRAS 21CFR177-1550 und USP <88> Class VI bei 121 °C)

werkstoffe 7MH: PEEK & 'O'-ring in Viton oder EPDM (GRAS 21CFR177-1550 und USP <88> Class VI bei 121 °C)
Sondendurchmesser 13 mm oder 6 mm

Sondenlénge

Von 30 cm bis 610 cm (wéhlbar in 1-cm-Schritten)

Blockierdistanz (oben)

0 mm bis 910 mm — abhangig von Sondenlénge (einstellbar)

Ubergangszone® (unten)

€r=10:25 mm

Prozess-
temperatur

Max.

+150 °C bei 13,8 bar bei 7MH mit Viton GF O Ringen und 7MF
+120 °C bei 13,8 bar bei 7MH mit EPDM O Ringen

Min.

-40°C bei 13,8 bar

Max. Prozessdruck®

13,8 bar bei +150 °C bei 7MH mit Viton GF O Ringen und 7MF
13,8 bar bei +120 °C bei 7MH mit EPDM O Ringen

Max. Viskositat

10.000 mPa.s (cP) — Informationen zu Wellenbewegung und Turbulenzen auf Anfrage

Dielektrizitdtskonstante

€r 10-100 (je nach Installationsbedingungen bis zu €r = 1,9) — Flussigkeiten

Ansatzbildung

Max. Fehler von 10% der Lange der Ansatzbildung. %-Fehler bezieht sich auf den Epsilonwert des
Mediums, die Stérke der Ansatzbildung und die Lange der Ansatzbildung Gber dem Fullstand.

Beschreibung 7M1 (Fliissigkeiten)/7M2 (Feststoffe): Seilsonde| 7M5 (Feststoffe)7M7 (Fliissigkeiten): Doppelseilsonde
Werkstoffe Sonde 1.4401 (316 SST) FEP-beschichteter Edelstahl 1.4401 (316 SST)
Dichtungs- 7M1/7M7: Teflon® mit Viton® GFLT, Aegis PF 128 oder Kalrez® 4079 (andere Werkstoffe auf Anfrage)
werkstoffe 7M2/7M5: Teflon® mit Viton® GFLT
Sondendurchmesser 7M1:5 mm 6 mm
7M2: 6 mm

Prozessanschluss

Gewindeanschluss: 2" NPT- oder 2" G-Gewinde (2" BSP)
Flanschanschluss: Verschiedene ANSI- oder EN- (DIN-) Flansche

Sondenlénge

Von 2 m bis max. 22 m

Blockierdistanz (oben)

120 mm bis 910 mm — abhangig von Sondenlange | 300 mm bis 500 mm

(einstellbar)

Ubergangszone® (unten)

305 mm

Prozesstemp.? M.

7M1/7M7: +150°C bei 27,6 bar
7M2/7M5: +65°C bei 3,45 bar

Min.

7M1/7M7: -40°C bei 51,7 bar
7M2/7M5: -40°C bei 3,45 bar

Max. Betriebsdruck®

7M1/7M7: 70 bar bei +20°C
7M2/7M5: 3,45 bar bei +20°C

) . 10.000 cP - Informationen zu Wellenbewegung
Max. Viskositat und Turbulenzen auf Anfrage 1500 cP
; s 7M1: €r: 10-100 (je nach Installationsbedingungen )
Dielektrizitatskonstante bis zu €r = 1,9) €r:1,9-100
7M2: €r: 4-100
Mechanische Last 7M1: 9 kg
Zugkraft 7M2: 1360 kg | 7M5: 1360 kg

Vakuumeinsatz

Negativer Druck, aber keine hermetische Abdichtung

Ansatzbildung

Max. Fehler von 10% der Lange der Ansatzbildung. %-Fehler bezieht sich auf den Epsilonwert des
Mediums, die Starke der Ansatzbildung und die Lange der Ansatzbildung tber dem Fullstand.

@ Ubergangszone (Zone mit verringerter Genauigkeit) ist dielektrizitdtsabhangig; €r = absolute Dielektrizitatskonstante.
Es wird empfohlen, auBerhalb der Ubergangszone/Blockierdistanz ein Signal von 4 bis 20 mA einzustellen.

Siehe Grafiken auf Seite 39 und 40.
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TECHNISCHE DATEN DER SONDE

konstante

Beschreibung 7MG: GWR-BezugsgefiBsonde
Werkstoffe Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST), 2.4819 (Hastelloy® C) oder 2.4360 (Monel®)
Dichtungswerkstoffe | Teflon® mit Viton® GFLT, Aegis PF 128 oder Kalrez® 4079 (andere Werkstoffe auf Anfrage)
Bodenabstandhalter | 2" BezugsgefaB: Teflon®; 3" und 4" BezugsgefaB: PEEK
Sondendurchmesser | 2" Bezugsgefali 13 mm
3" BezugsgefaBl 19 mm
4" BezugsgefaB 25 mm
Montage In einem 2", 3" oder 4" BezugsgefaB bzw. genormten Tauchrohr oder Tragrahmenbehélter
Prozessanschluss Flanschanschluss: Verschiedene ANSI- oder EN- (DIN-) Flansche
Sondenlénge 60 bis 610 cm
Ubergangszone® Oben 0mm
Unten €r: 1,4 = 150 mm/Er: 80 = 50 mm
Prozesstemp_® Max. +200°C bei 18,6 bar
Min. -40°C bei 51,7 bar
Max. Betriebsdruck® 70 bar bei +20°C
Max. Viskositét 10.000 cP
Dielektrizitats- Fullstand €r=1,4

Trennschicht

Obere Flussigkeit: €r=1,4 und <5
Untere Flussigkeit: €r = 15

Vakuumeinsatz

Negativer Druck, aber keine hermetische Abdichtung

Ansatzbildung

Max. Fehler von 10% der Lange der Ansatzbildung. %-Fehler bezieht sich auf den
Epsilonwert des Mediums, die Starke der Ansatzbildung und die Lédnge der Ansatzbildung
Uber dem Fillstand.

Beschreibung 7MT/7MN: GWR-Trennschichtsonde

Werkstoffe Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST), 2.4819 (Hastelloy® C) oder 2.4360 (Monel®)
Dichtungswerkstoffe | Teflon® mit Viton® GFLT, Aegis PF 128 oder Kalrez® 4079 (andere Werkstoffe auf Anfrage)
Abstandhalter Teflon®

Sondendurchmesser | Kleine Koaxialsonde | Innendurchmesser 8 mm — AuBendurchmesser 22,5 mm
Verlédngert Edelstahl: Innendurchmesser 16 mm — AuBendurchmesser 45 mm

Hast. C/Monel®: Innendurchmesser 16 mm — AuBendurchmesser 49 mm
Montage Externe Montage in Bezugsgefa3 und/oder Behalter

Prozessanschluss

Kleine Koaxialsonde

Gewindeanschluss: 3/4" NPT- oder 1" G-Gewinde (1" BSP)

Alle

Flanschanschluss: Verschiedene ANSI-, EN- (DIN-) oder Torque-Tube-Gegenflansche

Sondenléange

60 bis 610 cm

Ubergangszone® Oben 0 mm

Unten €r: 1,4 =150 mm/€Er: 80 = 50 mm
Prozesstemp.® Max. +200°C bei 18,6 bar

Min. -40°C bei 51,7 bar

Max. Betriebsdruck®

70 bar bei +20°C

Max. Viskositat

Kleine Koaxialsonde: 500 cP, verléangerte Koaxialsonde: 2000 cP

Dielektrizitdtskonstante

Obere Flissigkeit: €r 21,4 und <5
Untere Flussigkeit: €r = 15

Vakuumeinsatz

Negativer Druck, aber keine hermetische Abdichtung

Ansatzbildung

Bei Ansatzbildung der Medien 7MN-Sonde wéhlen.

@ Ubergangszone (Zone mit verringerter Genauigkeit) ist dielektrizitatsabhéngig; €r = absolute Dielektrizitatskonstante.
Es wird empfohlen, auBerhalb von Ubergangszonen ein Signal von 4 bis 20 mA einzustellen.
Siehe Grafiken auf Seite 39 und 40.
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TECHNISCHE DATEN DER SONDE

Beschreibung 7MB: GWR-Standard-Doppelstabsonde
Werkstoffe Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST), 2.4819 (Hastelloy® C) oder 2.4360 (Monel®)
Dichtungswerkstoffe | Teflon® mit Viton® GFLT, Aegis PF 128 oder Kalrez® 4079 (andere Werkstoffe auf Anfrage)
Abstandhalter Teflon®
Sondendurchmesser Zwei Sonden mit 13 mm @ — 22,2 mm @ bis ¢
Montage Nur Montage in Behélter.
Die Doppelstabsonde darf nur in einem Behélter oder Tauchrohr aus Metall eingesetzt
werden. Dabei muss eine Entfernung von > 25 mm von samtlichen Flachen oder
Storobjekten eingehalten werden.
Prozessanschluss Gewindeanschluss: 2" NPT- oder 2" G-Gewinde (2" BSP)
Flanschanschluss: Verschiedene ANSI-, EN- (DIN-) oder Torque-Tube-Gegenflansche
Sondenlénge 60 bis 610 cm
Ubergangszone®™ | open €r=1,9 =150 mm
Unten €r:1,9 = 150 mm/€r: 80 = 25 mm
Prozesstemp.® Max. +150°C bei 27,6 bar
Min. -40°C bei 51,7 bar
Max. Betriebsdruck® 70 bar bei +20°C
Max. Viskositét 1500 cP
Dielektrizitatskonstante 1,9 bis 100
Vakuumeinsatz Negativer Druck, aber keine hermetische Abdichtung
Ansatzbildung Film: 3% Fehler der Lange der Ansatzbildung, Schlackenbildung wird nicht empfohlen®

Beschreibung 7EK: GWR-Sonde mit Montage 7EK: GWR-Sonde mit Montage
oben/unten Er = 1,4 - max. +260°C oben/unten Er = 10 - max. +315°C
Werkstoffe Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)
Dichtungswerkstoffe | PEEK und TFE mit Aegis PF 128 PEEK und Aluminiumoxid mit Aegis PF 128
Bodenabstandhalter | TFE PEEK
Sondendurchmesser Innendurchmesser: Max. 22,5 mm
Bezugsgefal 2" — Sch 80 BezugsgefaB fir Montage oben/unten
Prozessanschluss Gewindeanschluss: 1 1/2" oder 2" NPT-Gewinde
SchweiBanschluss: 1 1/2" oder 2" EinschweiBmuffe
Flanschanschluss: Verschiedene ANSI-, EN- (DIN-) oder Torque-Tube-Gegenflansche
Messbereich Min. 356 mm — max. 6,1 m
Prozesstemp.® Max. +260°C bei 115 bar ‘ +315°C bei 109 bar
Min. -15°C bei 117 bar
Max. Betriebsdruck® 117 bar bei -15°C
Max. Viskositat 10.000 cP
Dielektrizitatskonstante (nur Fillstand) 1,4 bis 100 — Nicht-leitfahige und leitféhige 10 bis 100 — Leitfahige Medien
Medien
Vakuumeinsatz Negativer Druck, aber keine hermetische Abdichtung

® L:Jbergangszone (Zone mit verringerter Genauigkeit) ist dielektrizitatsabhangig; €r = absolute Dielektrizitatskonstante. Es wird empfohlen, auBerhalb von
Ubergangszonen ein Signal von 4 bis 20 mA einzustellen.

Siehe Grafiken auf Seite 39 und 40.

Schlackenbildung wird als das kontinuierliche Ansammeln von Material zwischen den Sondenelementen bezeichnet.
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TEMPERATUR-DRUCK-VERHALTNIS FUR ECLIPSE-SONDENDICHTUNGEN
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TEMPERATUR-DRUCK-VERHALTNIS FUR ECLIPSE-SONDENDICHTUNGEN

Prozessdruck (bar)
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Prozesstemperatur (°C)

7MH mit Viton O Ringen

= = == 7MH mit EPDM O Ringen

120

115

110

105

Prozessdruck (bar)

100

-40 0 40 80 120

160 200 240 280

w
o
S
w
2
S

Prozesstemperatur (°C)

7EK Sonden fiir max. +260°C

= = == 7EK Sonden nur fiir max. +315°C und leitende

Fliissigkeiten

oranwendungen geeignet

0-Ring Werkstoff

max. Prozess-
temperatur

min. Prozess-
temperatur

max. Prozess-
druck

nicht empfohlene
Anwendungen

empfohlene Anwendungen

Viton®
GFLT

+200°C bei 16 bar

-40°C

70 bar bei +20°C

Ketone (MEK, Aceton), Skydrol-Fluids,
Amine, Ammoniakanhydrid,
niedermolekulare Ester und Ether,
heiBe Fluss- oder Chlorsulfonsauren,
saure Kohlenwasserstoffe

Aligemeine Zwecke, Ethylen

Neopren®

+150°C bei 20 bar

-55°C

70 bar bei +20°C

Phosphatesterfluids,
Ketone (MEK, Aceton)

Kaltemittel, Erdéle mit
hohem Anilinpunkt,
Silikatester-Schmiermittel

EPDM

+120°C bei 14 bar

-50°C

70 bar bei +20°C

Erdole, Schmiermittel auf
Diester-Basis, Dampf

Aceton, MEK, Skydrol-Fluids

Kalrez® 4079

+200°C bei 16 bar

-40°C

70 bar bei +20°C

HeiBwasser/Dampf, heie Fett-
amine, Ethylenoxid, Propylen-oxid

anorganische und organische Sauren
(einschl. Hydrofluids und Stickstoff),
Aldehyde, Ethylen, organische Ole,
Glykole, Silikon-6le, Essig, saure
Kohlenwasserstoffe

Chemraz® 505

+200°C bei 14 bar

-30°C

70 bar bei +20°C

Acetaldehyd, Ammoniak- und Lithium-
metalllésung, Butyraldehyd,
Di-Wasser, Frigen (Freon), Ethylenoxid,
Laugen, Isobutyraldehyd

anorganische und organische Sauren
Alkaline, Ketone, Ester, Aldehyde,
Treibstoffe

Buna-N

+135°C bei 22 bar

-20°C

70 bar bei +20°C

Halogenkohlenwasserstoffe, Nitro-
kohlenwasserstoffe, Phosphatester-
Hydraulikfluids, Ketone (MEK,
Aceton), starke Sauren, Ozon,
Kfz-Bremsflussigkeit

Allzweckdichtmittel, Erd-
6le und -fluids, Kaltwasser, Silikon-
schmiermittel und -6le, Schmier-
mittel auf Diester-Basis, Fluids auf
Ethylenglykol-Basis

Polyurethan

+95°C bei 29 bar

-55°C

70 bar bei +20°C

Séuren, Ketone, Chlor-
kohlenwasserstoffe

Hydrauliksysteme, Erd-
Ole, Kohlenwasserstoff-Brennstoff,
Sauerstoff, Ozon

HSN
(Hoch geséttigtes
Nitril)

+135°C bei 22 bar

-20°C

70 bar bei +20°C

Halogenkohlenwasserstoffe, Nitro-
Kohlenwasserstoffe, Phosphatester-
Hydraulikfluids, Ketone (MEK,
Aceton), starke Sauren, Ozon,
Kfz-Bremsfliissigkeit, Dampf

NACE-Anwendungen

Aegis PF128 @

+200°C bei 16 bar

-20°C

70 bar bei +20°C

Schwarzlauge, Freon 43, Freon 75,
Galden, KEL-F-Flissigkeit, Schmelzkalium,
Schmelznatrium

anorganische und organische Sauren (einschl.
Hydrofluids und Stickstoff), Aldehyde,
Ethylen, organische Ole, Glykole, Silikon-
6le, Essig, saure Kohlenwasserstoffe, Dampf,
Amine, Ethylenoxid, Propylenoxid,

NACE-Anwendungen

@ Gilt fur alle GWR-Sondentypen, auBer fir 7MD, 7ML, 7MS, 7MJ, 7EK.
Max. +150°C fur Dampfanwendungen.
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ABMESSUNGEN in mm — Doppelkammergehéause
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45°-Ansicht .
(45 sicht) Getrenntversion
ABMESSUNGEN in mm — Doppelstabsonde
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2 Kabel- 2 Kabel- e"’ian‘:;eg"e
eingénge eingénge

103

Sonden-
einbau-
lange

7MB
mit G2- (2" BSP-) Gewinde
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Draufsicht
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als Prozessanschluss
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Sonden-
einbau-
lange

7MB
mit Flansch
als Prozessanschluss
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ABMESSUNGEN in mm — GWR-Koaxialsonden

Sondeneinbaulénge
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i
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T
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ABMESSUNGEN in mm — GWR-Koaxialsonden

Schlitze fiir 7MR-A,

4

7MD-A/V/W
(Bestellung gemas ,,x“)

i

0000000000000

Entliiftungséffnungen

fir Trennschicht

lo |- B

- >

o

Entlaftungsoéffnungen
fiir Fullstand

D_

GWR-Koaxialsonde,
Draufsicht

el I

— D —|
7MQ Draufsicht

Abm. (Kleine GroBe Koaxialsonde mm
Koaxialsonde mm
A 305 305
B 26,4 12,7
Cc 19 25,4
D 22,5 45 - SST
49 - HC und Monel
E 8 16
F 32

Patentflansche

@ 229 2184
|

@22
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.
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ABMESSUNGEN in mm - Stabsonde
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ABMESSUNGEN in mm — Hygienesonde

175

Kabeleingang

109

Kompaktversion 43°-Ansicht
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ABMESSUNGEN in mm — GWR-Seilsonde
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ABMESSUNGEN in mm — GWR-BezugsgefaBsonde
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BESTELLANGABEN

Eine komplette Messeinrichtung besteht aus:

1. Eclipse-Messumformer (Kopf/Elektronik)

2. Eclipse 705 GWR-Sonde

3. Kostenlos: Eclipse 705 DTM (PACTware™) kann unter www.magnetrol.com heruntergeladen werden.
4.Option: MACTek Viator USB HART®-Modem: Bestellnummer: 070-3004-002

5. Option: - TFE-Abstandhalter fiir Metall-GWR-Stabsonden; Bestellnummer: 089-9114-001 (7MF-A), 089-9114-002 (7MF-B),
089-9114-003 (7MF-C)
- PEEK-Abstandhalter fir GWR-Stabsonde 7MJ; Bestellnummer: 089-9114-005 (7MJ-A), 089-9114-006 (7MJ-B),
089-9114-007 (7MJ-C)
- Zusatzliches Gewicht fir GWR-Sonde 7M1; Bestellnummer: 089-9120-001
- Zusétzliches Gewicht fir GWR-Sonde 7M7; Bestellnummer: 089-9121-001
- Zusatzliches Gewicht fir GWR-Sonde 7M2; Bestellnummer: 004-8778-001
- Zusatzliches Gewicht fir GWR-Sonde 7M5; Bestellnummer: 004-8778-002

1. Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 Messumformer (Kopf/Elektronik)
GERATETYP, FUNKTION

| 705 | Eclipse 705 GWR-Messumformer |
VERSORGUNG
| 5 | 24 V DC, elektronisch mit 2-Leitertechnik |

AUSGANG UND ELEKTRONIK

4 bis 20 mA Digitalausfiihrung mit HART® — Standardelektronik (SFF 84,5%)

4 bis 20 mA Digitalausfiihrung mit HART® — SIL-verbesserte Elektronik (SFF 91%)
Foundation Fieldbus™-Kommunikation

Profibus PA™-Kommunikation

o|o|>|Oo

1
1
2
3

AUSFUHRUNG

A Digitalanzeige und Tastatur

0 - Blindmessumformer (ohne Anzeige/Tastatur) fir Doppelkammergehéuse
- Blindgehausedeckel fur Hygienegehause

SIEHE NACHSTE SEITE

T T7JolsHs] T T H T T | Komplette Bestelinummer fiir ECLIPSE 705 Messumformer (Kopf/Elektronik)

X = Produkt mit spezieller Kundenanforderung
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BESTELLANGABEN

1. Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 Messumformer (Kopf/Elektronik)

SIEHE VORHERIGE SEITE

MONTAGE / GEHAUSEWERKSTOFFE / ZULASSUNGEN®

Eingebaute Elektronik (Kompaktversion)
Aluminiumguss — Doppelkammergehduse

1

Wetterfest

ATEX eigensicher (Ziffer 5 = 1) / ATEX FISCO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

ATEX druckfest gekapseltes Gehause

1
A
C
E

—_ ==

ATEX nicht funkend (Ziffer 5 = 1) / ATEX FNICO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

Edelstahlguss — Doppelkammergehéduse

2

Wetterfest

ATEX eigensicher (Ziffer 5 = 1) / ATEX FISCO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

ATEX druckfest gekapseltes Gehause

m|oO(>|—=
SIS

ATEX nicht funkend (Ziffer 5 = 1) / ATEX FNICO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

304 SST -

IP 67 — Hygieneanwendung

Wetterfest

1 3
A 3

ATEX eigensicher (Ziffer 5 = 1) / ATEX FISCO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

84 cm getrennte Elektronik
Aluminiumguss — Doppelkammergehduse

1

Wetterfest

ATEX eigensicher (Ziffer 5 = 1) / ATEX FISCO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

ATEX druckfest gekapseltes Gehause

m(O|@(nd

ATEX nicht funkend (Ziffer 5 = 1) / ATEX FNICO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

Edelstahlguss — Doppelkammergehéuse

2

Wetterfest

ATEX eigensicher (Ziffer 5 = 1) / ATEX FISCO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

ATEX druckfest gekapseltes Gehéuse

mo|m|Nd
NN

ATEX nicht funkend (Ziffer 5 = 1) / ATEX FNICO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

304 SST -

IP 67 — Hygieneanwendung

Wetterfest

3
3

N

ATEX eigensicher (Ziffer 5 = 1) / ATEX FISCO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

3,66 m getrennte Elektronik (fiir Anwendungen mit Sr < 10 wenden Sie sich bitte ans Werk)
Aluminiumguss — Doppelkammergehduse

7

Wetterfest

ATEX eigensicher (Ziffer 5 = 1) / ATEX FISCO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

ATEX druckfest gekapseltes Gehause

m{O|@(n

7
7
7

ATEX nicht funkend (Ziffer 5 = 1) / ATEX FNICO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

Edelstahlguss — Doppelkammergehause

8

Wetterfest

ATEX eigensicher (Ziffer 5 = 1) / ATEX FISCO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

ATEX druckfest gekapseltes Gehause

m|o|@n
00| 0o 0o

ATEX nicht funkend (Ziffer 5 = 1) / ATEX FNICO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

304 SST -

IP 67 — Hygieneanwendung

Wetterfest

9
9

[vel i \V]

ATEX eigensicher (Ziffer 5 = 1) / ATEX FISCO (Ziffer 5 = 2 oder 3)

© Fir IEC-Zulassung verwenden Sie bitte die ATEX-Zulassung und bitten Sie ausdriicklich um ein IEC-
Typenschild.

KABELEINGANG

1

M20 x 1,5-Gewinde (2 Eingadnge — einer mit Blindstopfen)

3/4" NPT-Gewinde (2 Eingange — einer mit Blindstopfen)

1/2" NPT (1 Eingang)

0
4
|

[ DrfolsHsT TTH TT]

X = Produkt mit spezieller Kundenanforderung
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BESTELLANGABEN

2. Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 GWR-Sonde
GERATETYP, FUNKTION

7 M B GWR-Doppelstabsonde fir Flissigkeitsfullstand — WHG-Zulassung en=19
7 M D GWR-Hochtemperatur-/Hochdrucksonde fiir Fiillstand-/ er: 22,0 wenn Ziffer 4 = A, B oder C
Trennschichtmessung — WHG-Zulassung
7 M F GWR-Stabsonde er:=1,9/10
7 MG GWR-BezugsgefaBsonde fir Fiillstand-/Trennschichtmessung
7 M H Hygienische Einstabsonde
7 M J GWR-Hochdruck-/Hochtemperatur-Stabsonde e =1,9/10
7 M L GWR-Hochtemperatur-/Hochdrucksonde fiir Fillstand- er: = 2,0 wenn Ziffer 4 = A, B oder C
[Trennschichtmessung mit Spillanschluss
7 MM GWR-Sonde fir Fullstandmessung mit Spllanschluss en=14
7 M N GWR-Sonde fur Trennschichtmessung mit Spulanschluss obere Flussigkeit: er: =1,4und <5/
untere Flussigkeit: = 15
7 M Q GWR-Koaxialsonde fiir Sattdampfanwendungen einschlieBlich Dampfkompensation-Referenzziel; 345 °C max
7 M R GWR-Sonde fur Fillstandmessung — WHG-Zulassung enz14
7 M S GWR-Koaxialsonde fiir Sattdampfanwendungen einschlielich Dampfkompensation-Referenzziel; 300 °C max
7MT GWR-Sonde flir Trennschicht obere Flussigkeit: e =1,4und <5/
untere Flussigkeit: = 15
7 M 1 GWR-Seilsonde in 1.4401 (316 SST) Edelstahl er: 21,9/10 — Flussigkeiten
7 M 2 GWR-Seilsonde in 1.4401 (316 SST) Edelstahl er: 2 4,0 — Feststoffe
7 M 5 GWR-Doppelseilsonde in 1.4401 (316 SST) Edelstahl, FEP-beschichtet er: = 1,9 — Feststoffe
7 M 7 GWR-Doppelseilsonde in 1.4401 (316 SST) Edelstahl, FEP-beschichtet er: = 1,9 — Flussigkeiten
WERKSTOFFE — mediumberiihrte Teile (einschlieBlich Prozessanschlussflansch falls zutreffend)
A Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)
B 2.4819 (Hastelloy C)
C| 2.4360 (Monel)
E Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST) mit Oberflachenglte 0,4 ym — Oberflachenrauhigkeit (Ra 15),
anodisch poliert
F PFA-isolierter Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)
G Edelstahl AL-6XN (UNS N08367) mit Oberflachenglite 0,4 ym — Oberflachenrauhigkeit (Ra 15), anodisch poliert
H 2.4602 (Hastelloy® C22), Oberflachengiite 0,4 ym — Oberflachenrauhigkeit (Ra 15), anodisch poliert
L Edelstahl 1.4435 (316L SST) mit Oberflachenglite 0,4 ym — Oberflachenrauhigkeit (Ra 15), anodisch poliert|
4 PFA-isolierter Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)
Vv Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST) mit PEEK®-Hochtemperaturabstandhaltern e =1,7
W/| Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST) mit Teflon®-Abstandhaltern en=14
N Verlangerte Koaxialsonde, Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)
P Verlangerte Koaxialsonde, 2.4819 (Hastelloy C)
R Verlangerte Koaxialsonde, 2.4360 (Monel)
PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE (andere Prozessanschllisse auf Anfrage)
Gewindeanschluss
11 3/4" NPT-Gewinde 4 1 2" NPT-Gewinde
2 2 1" G-Gewinde (1" BSP-Gewinde) 4 2 2" G-Gewinde (2" BSP-Gewinde)
ANSI-Flansche
2 3 1" 150 Ibs ANSI RF 4 N 2" 2500 Ibs ANSI RJ
2 4 1" 300 Ibs ANSI RF 5 3 3" 150 Ibs ANSI RF
2 5 1" 600 Ibs ANSI RF 5 4 3" 300 Ibs ANSI RF
2 K 1" 600 Ibs ANSI RJ 55 3" 600 Ibs ANSI RF
2 L 1" 900 Ibs ANSI RJ 5 K 3" 600 Ibs ANSI RJ
3 3 11/2" 150 Ibs ANSI RF 5 L 3" 900 Ibs ANSI RJ
3 4 11/2" 300 Ibs ANSI RF 5 M 3" 1500 Ibs ANSI RJ
3 5 11/2" 600 Ibs ANSI RF 5 N 3" 2500 Ibs ANSI RJ
3 K 11/2" 600 Ibs ANSI RJ 6 3 4" 150 Ibs ANSI RF
3 M 1.1/2" 900/1500 Ibs ANSI RJ 6 4 4" 300 Ibs ANSI RF
3 N 1 1/2" 2500 Ibs ANSI RJ 6 5 4" 600 Ibs ANSI RF
4 3 2" 150 Ibs ANSI RF 6 K 4" 600 Ibs ANSI RJ
4 4 2" 300 Ibs ANSI RF 6 L 4" 900 Ibs ANSI RJ
4 5 2" 600 Ibs ANSI RF 6 M 4" 1500 Ibs ANSI RJ
4 K 2" 600 Ibs ANSI RJ 6 N 4" 2500 Ibs ANSI RJ
4 M 2" 900/1500 Ibs ANSI RJ
SIEHE NACHSTE SEITE
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BESTELLANGABEN

2. Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 GWR-Sonde
SIEHE VORHERIGE SEITE

PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE
EN- (DIN-) Flansche

B B| DN 25 PN 16/25/40 EN 1092-1 Typ A D J| DN50, PN 400 EN 1092-1 Typ B2
B C| DN25 PN 63/100 EN 1092-1 Typ B2 E A| DN80, PN16 EN 1092-1 Typ A
B F| DN25 PN 160 EN 1092-1 Typ B2 E B| DN80, PN25/40 EN 1092-1 Typ A
C B| DN 40 PN 16/25/40 EN 1092-1 Typ A E D| DN 80, PN 63 EN 1092-1 Typ B2
C C| DN40 PN 63/100 EN 1092-1 Typ B2 E E| DN 80, PN 100 EN 1092-1 Typ B2
C F| DN 40 PN 160 EN 1092-1 Typ B2 E F| DN 80, PN 160 EN 1092-1 Typ B2
C G| DN 40 PN 250 EN 1092-1 Typ B2 E G| DN 80, PN 250 EN 1092-1 Typ B2
C H| DN 40 PN 320 EN 1092-1 Typ B2 E H| DN 80, PN 320 EN 1092-1 Typ B2
C J| DN40 PN 400 EN 1092-1 Typ B2 E J| DN 80, PN 400 EN 1092-1 Typ B2
D Al DN50 PN 16 EN 1092-1 Typ A F A| DN 100, PN 16 EN 1092-1 Typ A
D B| DN50 PN 25/40 EN 1092-1 Typ A F B| DN 100, PN 25/40 EN 1092-1 Typ A
D D| DN50 PN 63 EN 1092-1 Typ B2 F D| DN 100, PN 63 EN 1092-1 Typ B2
D E[ DN50 PN 100 EN 1092-1 Typ B2 F E| DN 100, PN 100 EN 1092-1 Typ B2
D F| DN50 PN 160 EN 1092-1 Typ B2 F F| DN 100, PN 160 EN 1092-1 Typ B2
D G| DN50 PN 250 EN 1092-1 Typ B2 F G| DN 100, PN 250 EN 1092-1 Typ B2
D H| DN50 PN 320 EN 1092-1 Typ B2 F H| DN 100, PN 320 EN 1092-1 Typ B2
F J | DN 100, PN 400 EN 1092-1 Typ B2

Hygieneanschluss

3/4" Tri-Clamp®

1" -1 1/2" Tri-Clamp®

2" Tri-Clamp®

2 1/2" Tri-Clamp®

3" Tri-Clamp®

4" Tri-Clamp®

DN 40 DIN 11851

DN 50 DIN 11851
Varivent Typ N (Montage Durchmesser 68 mm)
D 50 NEUMO BioControl
D 65 NEUMO BioControl
D 80 NEUMO BioControl
DN 50 DIN 11864-1 Typ A
DN 11/2" SMS

DN 2" SMS

Torque-Tube-Gegenflansche
TT Fisher 249B/259B (300/600 Ibs), Kohlenstoffstahl

T

—H O M|<|O(<|T|O|o|ju|o|~|w]|N
<|<|TZ|Z[Z|<|["|w|T|T|(T|T|T

T U Fisher 249C (300/600 Ibs), Edelstahl
urT Masoneilan (300/600 Ibs), Kohlenstoffstahl
Uuu Masoneilan (300/600 Ibs), Edelstahl
DICHTUNGSWERKSTOFFE
0 Viton® GFLT 6 Chemraz® 505
1 EPDM (Ethylen-Propylen) 7 Polyurethan
2 Kalrez® 4079 8 Aegis PF 128
3 HSN (hochgesattigtes Nitril) A | Kalrez® 6375
4 Buna-N N Borsilikat/Inconel® X-750 fiir 7MD/7ML
5 PTFE far 7MF-E/G/H
5 Neopren
SIEHE NACHSTE SEITE
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BESTELLANGABEN

2. Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 GWR-Sonde
SIEHE VORHERIGE SEITE

EINBAULANGE
GWR-Stabsonden: In cm-Schritten wahlbar

06 0 min. 60 cm
610 max. 610 cm — max. 450 cm far 7MQ/7MS

GWR-Seilsonden: In m-Schritten wahlbar
00 2 min. 2 m
02 2 max. 22 m

GWR-Hygienesonden: In cm-Schritten wéhlbar

030 min. 30 cm

8 max. 180 cm fiir 3/4" Tri-Clamp® Prozessanschluss
1 max. 610 cm fur alle anderen Prozessanschlisse

1 0
6 0

{ I7|M| |—| | | | H | | | Komplette Bestellnummer fir ECLIPSE 705 GWR-Sonde

X = Produkt mit spezieller Kundenanforderung
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BESTELLANGABEN

2. Bestellnummer fiur ECLIPSE® 705 GWR-Sonde/BezugsgefaB fiir Montage oben/unten

Weitere Abmessungen sind erhéltlich (siehe Zeichnungen am Ende dieser Seite):
- Abmessung A: Oberseite des Prozessanschlusses bis zu 20-mA-Messbereich
- Abmessung B: Unterseite des Prozessanschlusses bis zu 4-mA-Messbereich
- Messbereich, wenn er von 356 mm abweicht

GERATETYP, FUNKTION
GWR-Sonde, geeignet zur Montage in externes BezugsgefaB

[7 E K]

GWR-Sonde/BezugsgefaB fir Montage oben/unten — tberfillsicher

WERKSTOFFE — mediumberiihrte Teile (einschlieBlich Prozessanschlussflansch falls zutreffend)

BezugsgefaB und Flansche

GWR-Sonde

K Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)

M Kohlenstoffstahl

Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)

PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE

Gewindeanschluss SchweiBanschluss

3 1

1 1/2" NPT-Gewinde

3 9

1 1/2" EinschweiBmuffe

4 1

2" NPT-Gewinde

4 9

2" EinschweiBmuffe

ANSI-Flansche

3 11/2"

150 Ibs ANSI RF

11/2"

300 Ibs ANSI RF

11/2"

600 Ibs ANSI RF

2"

150 Ibs ANSI RF

2Il

300 Ibs ANSI RF

AR DWW |W
(S B[S 6] N

2"

600 Ibs ANSI RF

MESSBEREICH

| A| 356 mm

OPTIONEN

0

Keine

2

Schauglasanschlusse (Schauglas nicht beiliegend)

FLUSSIGKEITSTYP/BETRIEBSTEMPERATUREN

max. +315°C

10

Leitende Fllssigkeiten (er = 10)

2 0

Alle Flissigkeiten (er = 1,4)

max. +260°C

N

L.

ABMESSUNGEN in mm

52
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(A min.11/2"
: 2":1

": 102
10

Mittlerer - in
Messbereich

Max. Me:

min. 356
max.

ssbereich
mm Mittlerer
Messbereich
6,1m

0%

Komplette Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 GWR-Sonde/BezugsgefaB fiir
Montage oben/unten

X = Produkt mit spezieller Kundenanforderung

(A) min.11/2"; 64
) 2": 8

(B min. 76 mm

= —

Flanschanschluss
7EK

100 %

Max. Messbereich
in mm
min. 356
max. 6,1 m

0%

(B) min. 76 mm
- ¥

Gewindeanschluss

7EK

—

\A min. 94

=

Mittlerer
Messbereich

L]

SchweiBan

100 %

Max. Messbereich

0%

(B) min. 76 mm

schluss

7EK

=1

@ min. 156

100 %

3/4" NPT-F-
Mittlerer Gewinde

Messbereich

0%

: 1
(B) min. 76 mm

Schauglasanschliisse
als Option
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Magnetrol®

705 Eclipse GWR- (Guided Wave Radar)

Fullstandmessumformer Konfigurationsdatenblatt

Kopieren Sie die leere Seite, und bewahren Sie die Kalibrierungsdaten fiir spatere Zwecke und zur Fehlersuche auf.

Artikel

Anzeige

Wert

Wert

Beschreibung

Behélternr.

Prozessmedium

Tag-Nr.

Seriennr. Elektronik

FEHLERSUCHE

Seriennr. Sonde

Arbeitswert

Stérungswert

Fullstand

«Fillstnd»

Volumen (optional)

«Volumen»

Trennschicht (optional)

«TrenStnd»

Trennschichtvolumen (opt.)

«Tren.Vol»

Sondenmodell «SondeTyp»
Sondenmontage «Montage»
Messtyp «Messen»
Flllstandeinheiten «Einh Niv»
Sondenldnge «SndLinge»
Fullstand-Offset «Fiil10fst»

Volumeneinheiten (opt.)

«Einh Vol»

Linearisierungstabelle (opt.)

(Erstellen Sie fiir jeden
Fullstand und das entspre-
chende Volumen eine
getrennte Liste.)

«StrapTab»

«Pktl..20»

Epsilon

«Epsilon»

Signalverstdrkung

«SigVerst»

Loop-Kontrolle

«Ausg Mod»

Punkt 4mA «Kal 4mA»

Punkt 20mA «Kal 20maA»
Dampfung «Dampfung»
Blockierdistanz «BlockDis»

Sicherheitszonenfehler

«SZ Fhler»

Sicherheitszonenhohe

«SZ Hohe»

Sicherheitszonenalarm

«SZ Alarm Reset»

Failsafe «Failsafe»
Schwelle «Schwelle»
Trennschichtschwelle | «Trenschw»

HART-ID

«Hart ID»

Fullstand-Feineinstellung

«FeinStnd»

Fein 4 mA

«Fein 4»

Fein 20 mA

«Fein 20»

Fullstandreferenz

«FiillsRef»

Trennschichtreferenz (opt.)

«TrenRef»

HF Cable

«HF Cable»
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Magnetrol®

705 Eclipse GWR- (Guided Wave Radar)

Fullstandmessumformer Konfigurationsdatenblatt

- zusatzliche fortgeschrittene Diagnose

Kopieren Sie die leere Seite, und bewahren Sie die Kalibrierungsdaten fiir spatere Zwecke und zur Fehlersuche auf.

Artikel Anzeige Wert Wert FEHLERSUCHE
Korrekter Wert Falscher Wert
Anzahl der Referenzen | «referenz»
Referenzabweichung | «refvar»

Systemcode «Sys Code»
Referenztyp «RefTyp»
Referenzverstarkung | «refverst»
Fenster «Fenster»
Konversionsfaktor «KonvFktr»
Skalen-Offset «Sk10ffst»
Negative Amplitude | «Negverst»
Positive Amplitude «PosVerst»
Signal «Signal»
Ausgleich «Compensate»
Herabsetzungsfaktor | «prateFct»
Zielamplitude (7MS) «TargAmpl»

Zielticks (7MS)

«Targ Tks»

Zielabgleich (7MS)

«Targ Cal»

Betriebsart

«OperMode»

7EK-Korrektur

«7xK Corr»

Elektroniktemperatur

«Ger . Temp»

Max. Temperatur

«Max Temp»

Min. Temperatur

«Min Temp»

Sicherheitszonen-Hysterese

«SZ Hyst»

54




Notizen
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WICHTIG

WARTUNGS- UND REPARATURABWICKLUNG

Fir Magnetrol-Kunden besteht die Mdglichkeit, komplette Fllstandmessgerate oder Teile eines Fullstandmessgerates
zwecks Austausch oder Instandsetzung an das Herstellerwerk zuriickzuschicken. Zurlickgesandte Geréate oder Teile werden
umgehend bearbeitet. Instandsetzung oder Austausch sind fur den Kunden (Eigentimer oder Anwender) kostenlos, wenn:

a. die Teile innerhalb der Garantiezeit zurickgeschickt werden.
b. die Werksinspektion Produktions- oder Werkstofffehler feststellt.

Kosten fir Werkstoffe und Arbeit werden nur dann in Rechnung gestellt, wenn die Ursache der Stérung auBerhalb der
Kontrolle von Magnetrol bzw. die Stérung nach Ablauf der Garantiezeit liegt.

Es ist méglich, dass zur Behebung einer Stérung Ersatzteile oder in ganz besonderen Féllen sogar komplette Messgerate
geliefert werden mussen, bevor das Originalgerét ersetzt oder instand gesetzt werden kann. In solchen Féllen ist es beson-
ders wichtig, dass Sie Magnetrol die exakte Geréte-Type und die Seriennummer des zu ersetzenden Originalgerates mittei-
len. Spater zurlickgeschickie Teile oder komplette Gerate werden nach ihrem Zustand und der Anwendbarkeit der
Garantiebestimmungen entsprechend gutgeschrieben.

Magnetrol ist nicht haftbar fur falsche Anwendung oder Kosten, die sich aus dem Einbau oder der Verwendung der Geréate
ergeben.

VERFAHREN BEI RUCKLIEFERUNGEN

Bevor Gerate oder Teile von Geréaten zuriickgeschickt werden, miissen diese eindeutig gekennzeichnet sein. Hierzu muss bei
Magnetrol eine ,RMA“-Nummer angefordert werden, die in Form eines , Typenschildes” geliefert wird. Dieses muss ausgefullt
werden und an den entsprechenden Teilen unverlierbar befestigt werden. Fragen Sie bei Ihrem nachsten technischen Buro
oder direkt beim Magnetrol-Kundendienst nach. Geben Sie dabei bitte Folgendes an:

. Kundenadresse

. Werkstoffbeschreibung

. Magnetrol-Bestellnummer Gerate/Seriennummer
. Gewlnschte Leistung

. Grund der Ricklieferung

. Prozesseinzelheiten.

OO~ WOWN =

Ein Gerat, das in einem Prozess verwendet wurde, muss korrekt entsprechend den fiir den Eigentiimer zutreffenden, jewei-
ligen geltenden Gesundheits- und Sicherheitsnormen gereinigt sein, bevor es ans Werk zurtickgeschickt wird.

AuBen an der Transportkiste bzw. dem Transportkarton muss ein Materialsicherheits-Datenblatt angebracht sein.

Alle Rucklieferungen muissen fur Magnetrol kostenfrei erfolgen. Magnetrol kann keine Rucklieferungen per Nachnahme
akzeptieren.

Sie erhalten die Ersatzteile ab Werk.

TECHNISCHE INFORMATION: GE 57-600.18
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